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1. INTRODUGAO

Prezado Cliente,

Vocé esta recebendo seu Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid, mais um produto com a qualidade e tecnologia Toledo do
Brasil, destinado especialmente para aplicagoes industriais, tais como: Sistema de Enchimento.

Desenvolvido para ser controlado remotamente, através de interface Ethernet TCP/IP ou Fieldbus. Possibilita comunicacdo com
impressoras, microcomputador, rede Ethernet e rede Fieldbus.

Esperamos que o seu funcionamento supere suas expectativas.

Para usufruir ao méaximo de todos os recursos disponiveis de seu painel 9700 e para um melhor desempenho dela durante as opera-
¢Oes, sugerimos a leitura deste manual. Vocé encontrara informagoes técnicas sobre a operagéo do produto. Para esclarecimentos
de duvidas ou informagbes adicionais, queira contatar nossa Assisténcia Técnica na Filial Toledo do Brasil mais proxima de seu
estabelecimento. Temos 22 filiais no Brasil, cujos 0s enderecos estao no final desse manual.

Para esclarecimentos sobre o Treinamento Técnico, consulte a Toledo do Brasil no seguinte enderego:

TOLEDO DO BRASIL INDUSTRIA DE BALANCAS LTDA.
CENTRO DE TREINAMENTO TECNICO

Rua Manoel Cremonesi, 01 - Jardim Belita

CEP 09851-330 - Sao Bernardo do Campo - SP
Telefone: (11) 4356-9000

DDG: 0800-554211

Fax: (11) 4356-9465

E-mail: ctt@toledobrasil.com.br

Site: www.toledobrasil.com.br

Sua satisfagdo é de maior importancia para todos nés da Toledo do Brasil, que trabalhamos para |he oferecer as melhores solugoes
de pesagem do Brasil. Quaisquer sugestoes para melhorias serédo bem vindas.

Desejamos a vocé muitos anos de uso de seu Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid.

Atenciosamente,

(- 25%4
Guilherme Lopes da Cruz

Analista de Produtos
Linha Fast Factory

ATENGAO !

A Toledo do Brasil Industria de Balangas Ltda, em conformidade com as exigéncias do Inmetro, informa: Balancas destinadas ao uso
geral.

Conforme Portaria Inmetro n® 154, de 12 de agosto de 2005, o item 5, informa que o adquirente desta balanga fica obrigado a comu-
nicar imediatamente ao Orgao Metrologico da Jurisdicao do estabelecimento onde o equipamento esta instalado, sobre a colocagao
em uso da mesma.

Para obter maiores informacdes desta medida e dados do Orgéo Metrolégico de sua regiao, consulte o seguinte site:
http://www.inmetro.gov.br/metlegal/rnml.asp.

DADOS DO SEU EQUIPAMENTO

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Descrigao Geral

2. DESCRICAO GERAL

2.1. Antes de desembalar seu Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid

Antes de instalar ou ligar seu Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid, leia atentamente as informacdes contidas neste manual.

Para que o Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid conserve suas caracteristicas iniciais e seu perfeito funcionamento com o
decorrer do tempo, é fundamental que as instrugdes e procedimentos aqui descritos sejam efetuados periodicamente em frequéncia
a ser determinada pelos responsaveis pela manutengéo de acordo com o uso e as condigcdes de seu ambiente de trabalho. Nossa
recomendacao é a frequéncia mensal para execucdo destes procedimentos. Este equipamento atende integralmente a norma NR12
do Ministério do Trabalho, o que oferece mais protecdo contra acidentes, tanto na parte elétrica, quanto na mecanica.

A Se as instrugoes nao forem observadas, poderao ocorrer danos ao equipamento, pelos quais a Toledo do Brasil ndo se responsabilizara.
ATENGAO

2.2. Inspegao da embalagem

Verificar se existem avarias visiveis, como partes rompidas, Umidas, etc. Informe ao responsavel a fim de garantir a cobertu-
ra de seguro, garantias de fabricante, transportadores, etc.

2.3. Conteudo da embalagem

Depois de retirar o painel da embalagem, verifique o contetdo. Os seguintes itens devem estar inclusos:

e Painel de controle;

e Manual do usuario;

2.4. Caracteristicas

O painel possui as seguintes caracteristicas:

e (abinete de ago inox, versao parede. » Possibilidade de programacao de 150 produtos e 20 recipientes

«  Grau de Protegao IP-69K. diferentes.
» Possibilidade de configuragao de até 10 modelos diferentes de

* Display grafico colorido. etiquetas personalizadas.

Teclado de membrana. < - .
» Impresséo de relatorios e etiquetas.

Entradas e saidas digitais (1/0). » Atende integralmente a norma NR12 do Ministério do Trabalho

Sistema de acomodagao de produto por acionamento de pistoes.

2.5. Opcionais

» RS-232C;
Profibus-DP;
ControlNet;

DeviceNet;
Modbus-TCP;
Profinet;
Ethernet IP;
Ethernet TCP/IP;

Prix® é uma marca registrada da Toledo do Brasil IndUstria de Balancgas Ltda.
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3. CONHECENDO SEU EQUIPAMENTO

3.1. Componentes externo

Display Grafico

Suporte do Painel

Células de Carga Saidas de Comunicagao Entrada Alimentacao

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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3.2. Visao geral do Sistema

Langa Motorizada Mini Lanca

Langa Motorizada Fixa

Conhecendo seu Equipamento
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3.3. Identificacao

O equipamento possui em seu corpo placas com informagodes indeléveis, contendo no minimo:

Razao social, CNPJ e endereco da Toledo do Brasil;
Informacao sobre tipo, modelo e capacidade;
NuUmero de série ou identificagéo, e ano de fabricacao;

Numero de registro do fabricante no CREA;

* Peso do equipamento;

TOLEDO DO BRASIL IND. DE BALANGAS LTDA
_ RUA MANOEL CREMONESI, N° 1
SAO BERNARDO DO CAMPO - SP - BRASIL

e CNPJ: 50.704.510/0001-92 e
www.toledobrasil.com.br
REGISTRO DO FABRICANTE NO CREA: 0100880
|\ J
P
MODELO: TIPO:
PESO:
DES. DE CONJUNTO: REVISAQ:
o MODULO CALIBRADO: o
VOL. DE TRAB. DA CAG. DE PESAGEM:
PRESSAO DO AR COMPR.:
CONTRATO: DATA:
N NUMERO DE SERIE: TAG: )

ATENGAO

0s campos acima da etiqueta de identificagdo, serdo preenchidos conforme seu projeto.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Instalacao Geral

4. INSTALAGAO GERAL

Antes de iniciar a montagem, verifique se a instalagdo do cliente esta dentro das condigdes necessarias, se todas as pecas estao na
obra e sem danos, e se as ferramentas necessarias estao disponiveis. Caso positivo, iniciar a instalagao.

Se houver qualquer avaria no equipamento, o cliente devera informar por escrito e aguardar a autorizagado do mesmo para iniciar a
montagem e/ou fazer reparos. Isto se deve a eventual cobertura do seguro e pela necessidade da aprovacao prévia do orcamento,
por se tratar de um servigo nao prestado no escopo.

Toda instalagao devera ser acompanhada por um técnico da Toledo do Brasil, ou representante, com base nos desenhos do projeto.

4.1. Instalacao mecanica

A instalacdo mecanica é extremamente simples, isto porque o conjunto € entregue inteiramente montado, sendo necessario apenas
destravar o parafuso trava (utilizado para transporte - conforme desenho do conjunto geral) e a sua fixacdo do conjunto nas instala-
¢coes do cliente.

4.1.1. Caixa de juncao

» Para garantir o grau de protecao, os prensas-cabo devem estar firmemente a parede da caixa de jungao, certifique-se de que exista arruela de
encosto para vedagao.

(s cabos devem estar firmemente apertados pelos prensas-cabo. Devera ser aplicado espaguete atum 6/2 nos cabos com @ < 6.5 mm.
» Atampa da caixa de juncao deve estar com todos os parafusos bem apertados.
* Nointerior da caixa de jungao deve ser colocado um involucro de Silica Gel.

» Lacrar a caixa de jungao apos a regulagem final da balanca.

4.2. Preparacao do local

4.2.1. Condicoes elétricas

Antes de ligar o painel na rede elétrica, € obrigatorio verificar se a tensao elétrica disponivel e a configuragao dos terminais e toma-
das estao compativeis com as instrucoes abaixo:

* Alinha de alimentacao deve ser estavel e em circuito separado da linha de energia destinada a alimentar maquinas elétricas como motores,
maquinas de solda, alimentadores, vibradores e outros.

e Se atensdo elétrica de seu estabelecimento apresentar oscilagoes em desacordo com a variagao permitida, regularize a instalagao elétrica ou,
no caso de impossibilidade, instale um estabilizador automatico de tenséo de acordo com a poténcia nominal de sua impressora.

Fonte Bivolt 93,5 a 264 Vca, 50/60 Hz

A tomada que alimentaréa o painel deve ser do tipo Tripolar Universal, possuir fase, neutro e uma linha de terra de boa qualidade,
independente de outros circuitos.

A tomada devera estar também de acordo com as tensoes indicadas nas configuragdes do quadro abaixo:

A 0Os valores da tensao aqui mencionados sao relativos somente aos painéis de controle e ndo contemplam acessorios, tais como impres-
ATENGAO | 5025, etc.

A_ E de responsabilidade do cliente a certificacao do cabo de terra que chega ao painel elétrico, ou seja, que ele esteja devidamente aterrado.
ATENGAO
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Padrao NBR 14136

110V 220V
Casos1e?2 Caso 3
NEUTRO FASE
TERRA TERRA
FASE FASE
CASO 1 2 CASO 3

Fase/Neutro 110 Vca 220 Vca Fase/Fase 220 Vca

Fase/Terra 110 Vea 220 Vea Fase/Terra 127 Vca

Neutro/Terra 5Vca 5Vca

Internamente a tomada, o terminal neutro NAO pode estar ligado ao terminal terra. Embora o neutro seja aterrado na conexao secun-
daria do transformador, nos circuitos de distribuicdo o neutro e o terra assumem referéncias de tensoes distintas, devido ao desequi-
librio de cargas ligadas entre fase e neutro. Assim, eles devem ser considerados como circuitos distintos.

A tensao entre 0 neutro e o terra ndo deve ser superior a 5 volts.

4.2.2. Condigdes do local

» Nos sistemas utilizados pelas concessionarias de energia elétrica e pelas industrias, podem ser encontrados os valores de baixa tensao indica-
dos no quadro abaixo.

+ Constatando-se qualquer irregularidade com relagao as condigées expostas, ndo deve proceder em NENHUMA HIPOTESE, qualquer atividade
que envolva a energizagao, até que se tenha a instalagdo elétrica regularizada.

* Na&o cabe a Toledo do Brasil a regularizagao das instalagoes elétricas de seus clientes, tampouco a responsabilidade por danos causados ao
equipamento, em decorréncia da desobediéncia a estas instrugoes. Fica ainda o equipamento sujeito a perda de garantia.

CASO 1 SISTEMA TRIFASICO EM 220 WCA EM DELTA,
A
T :: 1M0vCa +
110 VCA A 220 WCA
-\ v 110 WCA . g
220 VCA 3
/ :: 110 VCa,
110 WCA + 290 WA
 110veA v .
SECUNDARIO DO TRANSFORMADOR
CASO 2 : SISTEMA TRIFASICO EM 220 YCA EM ESTRELA
A
220 CA 127 VICA 8
220vea T t 127 VCA
— : c
220 WCA
I ¥ ¥ h 4 127 veA D
SECUNDARIO DO
TRANSFORMADOR
CASO 3 : SISTEMA TRIFASICO EM 380 VCA EM ESTRELA
A
1 380 VCA | 2z0vca B
ssovea | izzu VCA
h A I
mJ» I 360 VCA 4 220vea
¥ ¥ ¥ D
SECUNDARIO DO
TRANSFORMADOR
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Instalacao Geral

JAN

ATENGAO

A instalacéo do fio de terra é obrigatoria por uma questao de segurancga seja qual for a tensao de alimentagéo ajustada para o seu painel
9700.

CUIDADQ! 0 fio de terra nao deve ser ligado ao fio neutro da rede elétrica, canos de agua, estruturas metélicas, etc.

Para um aterramento correto, observe as instrugoes da norma NBR 5410-ABNT, Sec&o Aterramento.

» Nunca permita a utilizag&o de extensoes ou conectores tipo T (benjamins). Isso pode ocasionar sobrecarga na instalagao elétrica do cliente.

e Internamente a tomada, o terminal neutro ndo pode estar ligado ao terminal terra.

E muito importante escolher adequadamente o local certo para a instalagdo de sua balanca, a fim de propiciar as condicdes funda-
mentais ao seu perfeito funcionamento ao longo do tempo.

ATENGAO

Nunca use ou instale sua balanga em AREAS CLASSIFICADAS COMO PERIGOSAS devido a combustiveis ou atmosfera explosiva.
Em casos especificos, consulte a Engenharia de Solugdes da Toledo do Brasil.

Considere as limitagcdes de temperatura e umidade relativa do ar na escolha do local de instalagao:

» Temperatura de operagdo: 0°C a + 40°C.
* Umidade relativa do ar: 10% a 95%, sem condensagao.

ATENGAO

Se estas recomendagoes nao forem obedecidas, poderao ocorrer problemas no funcionamento de painel 9700, cabendo ao usuério a
total responsabilidade pelos erros incidentes.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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4.3. Instalagao pneumatica

A ligacado pneumética do equipamento devera ser feita a uma rede de ar comprimido que possua uma presséo de 5.5 a 7.0 bar. E
altamente recomendével que a qualidade minima do ar comprimido disponivel na rede seja pertencente a classe 3, conforme norma
ISO 8573-1. Caso isto ndo ocorra, a limpeza do filtro de ar e a manutengao dos cilindros e valvulas solenoides (troca das vedagoes e
limpeza interna) deverao ocorrer com maior frequéncia.

Pelo fato do equipamento conter uma unidade reguladora de presséo, a pressao priméria devera ser sempre superior a presséo
secundéria (que chega ao equipamento), independente dos picos.

4.3.1. Unidade reguladora de pressao e filtro

Esta unidade ja vai montada no equipamento, no entanto caso haja mudanga de local, ndo devera ser instalada em locais onde
possa estar em contato direto com raios solares, sujeita a impactos e temperaturas fora dos limites especificados. O filtro deve ser
instalado verticalmente com o corpo na posigao inferior.

4.3.2. Cilindros pneumaticos

Os cilindros séo entregues ja montados no equipamento.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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5. CONDIGOES NECESSARIAS PARA FUNCIONAMENTO

Para que o equipamento realize a medigao da quantidade exata de material, alguns parametros precisam ser controlados. Abaixo
segue tais condigoes:

5.1. Com relacao ao material

Devera ter caracteristicas fisicas e quimicas que possibilitem sua fluidez e nao danifiquem a estrutura do equipamento.

5.2. Com relacao ao processo

» Aalimentagdo da bomba do cliente devera ser continua, com boa vazao.
» 0O sistema elétrico deverd estar de acordo com o capitulo “Instalagao Geral”.
» 0O sistema pneumatico deverd estar de acordo com o tpico “Instalagdo Pneumética”.

e As partes mecanicas deverdo estar bem fixadas e alinhadas.

5.3. Com relacao ao local de instalacao

e Devera estar isento de vibragao;
» Aestrutura do cliente deverd ser firme e resistente a fim de comportar a estrutura do sistema de pesagem;
» Devera ser protegido contra agéo de ventos, chuvas etc.

A Ndo cabe a Toledo do Brasil a regularizagao e, tampouco, a responsabilidade pelo funcionamento incorreto da balanga em decorréncia
ATENGAO de irregularidades no local de instalagao.

Condigdes Necessarias para Funcionamento
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6. CUIDADOS NECESSARIOS

C E de responsabilidade do cliente, seguir rigorosamente os procedimentos descritos neste manual, pois eles se funda-
mentam em normas e legislacoes vigentes, a fim de evitar que acidentes ocorram durante a operagao e manutengao

ATENGAO | do equipamento.

A Nunca permitir que pessoas se posicionem embaixo do equipamento. Evitando assim que o material descarregado
ATENGAO | 08 atinjam. RISCO DE QUEDA DE MATERIAIS.

6.1. 0 que NAO fazer

NUNCA altere ou modifique qualquer parte do equipamento, descaracterizando assim sua originalidade. Isto pode provocar um
mau funcionamento e ocasionar um acidente grave.

NUNCA realize um ajuste, sem consultar o procedimento correto deste equipamento. Isto podera provocar um acidente além de
possibilitar o ajuste incorreto.

NUNCA trabalhe com o equipamento sem as protegbes mecanicas, pois ha risco eminente de esmagamento dos membros supe-
riores.

NUNCA faga manutencéo com o equipamento energizado, pois além do risco de choque elétrico, ha também o risco de corte ou
esmagamento por movimentos mecanicos ndo esperados. Sempre desligue a maquina através da chave geral e trave-a com
cadeado, na posicao desligado.

NUNCA engane os sistemas de seguranga instalados no equipamento (burla), removendo protecoes mecanicas, componentes
de seguranca. Além de estar cometendo um ato inseguro vocé estara se expondo ou expondo terceiros a acidentes graves com
esmagamentos e choques elétricos.

6.2. 0 que DEVE fazer

CONSULTE obrigatoriamente este manual antes de qualquer operagéo, manutengao ou ajuste do equipamento.

ADOTE como regra, seguir todos os procedimentos exigidos neste manual quanto a operagao e manutengao, pois isto protegera
sua integridade fisica.

OBEDECA a todas as recomendacoes das placas de avisos e perigos fixadas no equipamento. Elas sao guias para trabalhar de
maneira segura e evitar acidentes.

ATRIBUA o uso da maquina somente a pessoas treinadas para sua operagao e manutengao.

A Durante a instalagdo podera haver risco de queda de cargas suspensa.
ATENGAO
\u \ | Caso nao operado corretamente este equipamento podera provocar esmagamentos dos membros superiores.
— ATENGAO

Perigo de choque elétrico. Somente profissionais habilitados podem executar servigos em eletricidade.

ATENGAO

Antes de iniciar qualquer tipo de operacgao, verifique se nao existem pessoas expostas ao perigo ao redor do equipamento. Atencao
redobrada quando trabalharem operadores proximos ao equipamento.

O usuério devera ter precaugéo para que ninguém esteja préximo ao curso do bragco mével, pois além da possibilidade de haver
expostas, existe também o risco de esmagamento no batente.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes 17
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Cuidados Necessarios

&2 Solicitar permissao para a desativagao e impedimento de seguranga do equipamento e obtengédo de informagoes sobre
<ir asua performance desde a Ultima manutencao para que se possa acentuar a inspegao e teste em pontos que estejam

.. | “

| =

) it . .
= sinalizando problemas futuros.

2=
&

6.3. Contato inicial com o setor de operacao
s

6.4. Desligando o equipamento

/_\ Antes de iniciar o procedimento de manutencao, coloque os E.P.I.’s necessérios. Caso tenha dividas, peca orientagdes ao departamento
\ [ de seguranca da sua empresa. Lembre-se, para fazer um bom trabalho é necessario acima de tudo estar protegido.
ATENGAO | |sole a area, coloque placas de aviso, evitando acidentes.

6.5. E.PL’s

Esta secao foi elaborada para proteger o usuario de possiveis acidentes que possam vir a ocorrer caso nao esti-

nm ver utilizando equipamentos de seguranga no momento da instalagao, operagao ou manutengao.

Para aquisigcéo dos E.P.l's, solicite-os no departamento de seguranga da sua empresa. O técnico de seguranca
lhe daré todas as informagoes necessarias para utilizacdo dos E.P.I’s

6.5.1. Por que utilizar os E.Pl.’s?

Sempre utilize E.P.l's, eles protegem vocé contra possiveis acidentes, protegendo sua integridade fisica.

BOTAS DE SEGURANGA COM BIQUEIRA DE AGO: VVocé estara protegendo seus pés contra possiveis quedas de objetos que possam cair
no momento da manuten¢ao da balanga.

LUVAS DE RASPA: Protege suas méos, evitando possiveis ferimentos no momento da manutengéo.
0CULOS DE SEGURANGA: Protege seus olhos contra poeira, ou sujeira que possam ferir seus olhos no momento da manutengao.
PROTETOR AURICULAR: Protege os ouvidos e seus érgéaos internos de ruidos que possam agredir, irritar ou prejudicar a sua saude.

CAPACETE DE SEGURANGA: Protege sua cabega contra quedas de objetos.

Q\ \;“} I

OCULOS DE SEGURANGA

2

CAPACETE DE SEGURANCA PROTETOR AURICULAR

BOTA COM BICO DE AGCO LUVAS DE RA%PA

C A Toledo do Brasil ndo se responsabiliza por acidentes que possam ocorrer caso 0 usuario nao esteja utilizando os E.P.l’s recomen-
)\ | dados. Tampouco, se responsabiliza pela qualidade dos E.P.I’s utilizados pelo usuario. Lembrando ainda, que a Toledo do Brasil néo
ATENGAO | fornece nem comercializa E.P.I’s e ou E.P.C.'s
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7. FUNGOES DAS TECLAS

Para acessar o painel de controle, a programacéao do sistema, imprimir relatérios, modificar a indicagéo do display, etc..., pressione a
tecla da fungéo correspondente:

F1

F2

F3

F4

F5

F&

Interditado para
venda direta C Alt <«
ao publico

O ZN B2 B Y B B nnn
awlefr]r]v]u] i Jo]e
sobGoaihanas i
maoonooooe PrX

Softkey (“Iniciar”) ou entrada “Iniciar” é responséavel por iniciar o ciclo ou reinicia-lo do ponto em que foi interrompido.

Softkey (“Parar”) ou entrada “Parar” permite interromper o processo de dosagem automatica, desligando as saidas de
alimentagao e descarga e apresentando a tela abaixo:.

Softkey (“Silenciar”) permite silenciar uma condicao de alarme qualquer, desativando a saida de alarme, porém sem acei-
tar esta condicao, papel feito pela tecla (“Iniciar”) ou pela entrada “Iniciar”.

Softkey (“Ultima carga”) permite finalizar o lote ap6s a finalizagéo do recipiente que esta sendo corretamente pesado,
mesmo sem ter sido atingido o nUmero de recipientes programado para o lote.

Softkey (“Abortar”) permite, apés a confirmagao como ilustrado na tela acima, interromper imediatamente o processo de
alimentagéo ou descarga eventualmente em curso, sem registra-lo nos totalizadores. Por esta razéo, deve ser utilizada
somente em casos de emergéncia.

Softkey (“Menu”) consiste em sair da tela de dosagem sem interromper o processo de dosagem, podendo-se navegar
entre os menus.

Funcoes das Teclas
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Funcoes das Teclas

QO

Al

o/

N
o

Sem fungéo para o Painel 9700 Tolfluid.

Tecla de Zero para zerar a balanca exibida (somente dentro da faixa de zero, selecionavel no modo calibragéo).

Tecla de Selegao de Exibigao para alternar a exibigao entre peso de tara / peso bruto / barras graficas de bruto / arquivo
de dados.

Tecla de Entrada de Tara para inserir uma tara conhecida na linha de tara, confirmar com a tecla-Enter.

Tecla de Tara para tarar alternadamente do peso atualmente exibido ou limpa o peso de tara.

Liga ou Desliga o Painel 9700.

Aceita o dados digitado e avanga ao préximo passo.

Mantenha SHIFT pressionada enquanto pressiona outa tecla. A fungdo mais comum de SHIFT ¢ alternar entre mailsculas
e minUsculas durante a digitacéo.

Usada em combinacao com outas teclas para executar comandos de programa.

Utilizada para retornar um menu ou uma fungao. E usado também em combinacao com outras teclas para executar co-
mandos de programa.

Sao usadas para a entrada de Tara, data e hora e outros valores numéricos.
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8. CARACTERISTICAS PNEUMATICAS

O conjunto pneumatico do Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid é responsével pelo sistema que, abre a vélvula de alimen-
tacao, pela abertura e fechamento da rolha da langa, no modo “Mini Langa”. Para garantir que 0 mesmo seja seguro, se faz neces-
sario que os itens abaixo sejam observados quando realizado qualquer tipo de intervengao/manutengao no equipamento, pois o
mesmo sai de fabrica com todos os itens necessarios para garantir a seguranga do operador.

Os seguintes itens fazem parte deste conjunto:
e Cilindros Pneuméticos;

e Unidade Reguladora de Presséo e Filtro;

e Valvula Solenoide;

* Mangueiras e Conexdes;

e Painel Pneumatico;

A tabela abaixo indica a pressao, a classe e o consumo de ar comprimido dos modelos de Tolfluid.

MODELOS PRESSAO DE TRABALHO DE AR COMPRIMIDO (bar) CLASSE 3 CONSUMO DE AR COMPRIMIDO (m?/h)
Lanca Fixa 55a7,0 IS0 8573-1 02a4
Mini Lanca 55a7,0 IS0 8573-1 02a4
Langa Motorizada 55a7,0 ISO 8573-1 0,2a4
QUANTIDADE
LOCALIZAGAO MODELO TIPO LANGA MINI LANGA CURSO (mm) DIAMETRO
FIXA LANGA MOTORIZADA
Conjunto de , Réplda 1 1 1 50 40
. - Valvula
Alimentagao Lenta 1 1 1 50 40
Rolha Vélvula Simples 0 0 1 50 40
Conjunto Sobe/Desce Vélvula Simples 1 1 0 50 200

Obs.: O curso e o diametro dos cilindros variam de acordo com as necessidades do cliente.

8.1. Unidade reguladora de pressao com dreno e filtro

Essa unidade apresenta um indicador e um regulador de pressao, junto a um dreno e filtro para o ar comprimido. Através dele pode-
mos auxiliar a manutengao da qualidade do ar fornecido ao equipamento. E importante notar que essa unidade nao é responsavel
por garantir a qualidade e a pressao que o ar deve possuir para ser enviado ao equipamento. Suas fungoes sao:

e Compensar automaticamente o volume de ar requerido pelos equipamentos pneuméaticos;

* Manter constante a pressao de trabalho (secundaria), independente das flutuagdes da pressao na entrada (primaria) quando
acima do valor regulado;

e Funcionar como vélvula de seguranga.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Caracteristicas Pneumaticas

8.2. Valvulas

As valvulas Solenoides séo responsaveis pelo direcionamento do fluxo de ar para seu correto destino, a fim de realizar trabalho. Tem
como forma de atuacdo um sistema elétrico.

8.3. Mangueiras e conexoes

As mangueiras utilizadas no sistema pressurizado possuem indicagao da pressao maxima de trabalho admissivel, especificada pelo
fabricante.

As mangueiras devem estar fixadas umas as outras para que no caso de uma possivel ruptura ou vazamento, ndo ocasionem aci-
dentes. No caso de haver apenas uma mangueira, a mesma devera estar fixada a estrutura do equipamento.

8.4. Painel Pneumatico

O Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid possui um painel pneumatico, onde se encontram as valvulas solenoides e bornes,
responsaveis pelo acionamento de todos os cilindros. Possui uma porta com chave e também possui sinalizagdes indicando que o

mesmo se encontra energizado.

Caixa Pneumatica (Manifold)
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9. CARACTERISTICAS MECANICAS

9.1. Materiais

0 Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid em suas 3 versoes, pode ser fornecido com sua estrutura mecénica em ago carbono SAE
1010/1020, em aco inoxidavel AISI 304 ou mista. Para esta (mista), apenas os componentes que entram em contato com o alimento sao fabricados
em ago inoxidavel. Os elementos de fixagdo, em sua grande maioria, sao tratados quimicamente contra agao corrosiva.

9.1.1. Versao lanca fixa

9.1.1.1. Coluna

Coluna usada para sustentacao do Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Langa Fixa. Na coluna estéo fixados o suporte brago, manifold,
suporte do indicador, suporte de protecao e suporte da alonga. Segue abaixo uma imagem ilustrativa:

9.1.1.2. Conjunto da moldura

A moldura é utilizada para proteger o operador de possiveis respingos do liquido, visto que a dosagem é feita muito proxima ao corpo do operador.

Moldura
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Suporte da moldura

9.1.1.3. Suporte da alonga

Responsavel pela fixagdo da alonga a coluna do Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid.

9.1.1.4. Alonga

Responsavel somente pelo transporte do fluido.

24
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9.1.1.5. Caixa iniciar

Caixa Iniciar Ciclo, de uso do operador. Inicia o ciclo ou interrompe em casos de emergéncias.

9.1.1.6. Valvula de alimentacao

A vélvula de alimentagéo é utilizada para alternar entre alimentacao rapida e lenta. O software aciona uma valvula elétrica (solenoide) para abertura e
fechamento da valvula que libera a injecdo de ar (pneumética). A valvula de alimentacao trabalha com dois estados: “totalmente aberta” que trabalha
com seu fluxo no maximo, funcionando como alimentagdo rapida e seu estado “fechada” onde trabalha com o fluxo reduzido, fazendo assim a
alimentagao lenta que é usada para maior precisao na dosagem.

9.1.1.7. Plataformas de pesagem

0 Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid Langa Fixa pode utilizar tanto a plataforma 2090 quanto 2180, o modelo serd escolhido conforme
necessidade do cliente..

Plataforma 2090 Inox Plataforma 2180 Inox

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

N
a

Caracteristicas Mecanicas



Caracteristicas Mecanicas

9.1.2. Versao mini lanca

Mini Langa - Brago Fixo Mini Langa - Brago Movel
9.1.2.1. Coluna

Coluna usada para sustentagao do Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Mini Langa. Na coluna estdo fixados o suporte do brago, fuso,
manifold, suporte do indicador e volante.
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9.1.2.2. Braco fixo

Utilizado para fixagdo e manuseio do conjunto sobe e desce do Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Mini Langa. Utilizado somente em
Sistemas de Pesagem que dosam 1 Vasilhame por vez.

9.1.2.3. Braco movel

Utilizado para Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Mini Langa com mais de 1 Vasilhame a ser dosado. O brago mével utiliza o Conjunto
da articulagdo para movimentar seu eixo na lateral.

9.1.2.4. Conjunto sobe e desce

Conjunto responsavel para a evolugao e recuo da langa para dentro ou para fora do recipiente a ser envazado.
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Caracteristicas Mecanicas

9.1.2.5. Conjunto da articulagao do braco

Conjunto responsavel pela articulagao do brago para posicionamento da langa. Utilizado em Tolfluid com versdes para 4 vasilhames.

9.1.2.6. Volante

Instrumento utilizado para regular e definir o tamanho do curso vertical da langa em seu acionamento.
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9.1.2.7. Trilho

0 trilho do brago é utilizado para movimentagao de avanco e recuo na horizontal, projetado para se ter um melhor posicionamento no momento da
dosagem.

9.1.2.8. Plataformas de pesagem

0 Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid Mini Langa pode utilizar tanto a plataforma 2090 quanto 2180, o modelo serd escolhido conforme
necessidade do cliente.

Plataforma 2090 Inox Plataforma 2180 Inox

9.1.2.9. Caixa iniciar

Caixa Iniciar Ciclo, de uso do operador. Inicia o ciclo ou interrompe em casos de emergéncias.
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Caracteristicas Mecanicas

9.1.3. Versao lanca motorizada

Langa - Brago Fixo Lanca - Brago Movel
9.1.3.1. Coluna

Coluna usada para sustentacdo do Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Langa Motorizada. Na coluna estéo fixados o suporte do brago,
fuso, manifold, suporte do indicador, etc...
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9.1.3.2. Lanca

A Langa do Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Langa Motorizada foi projetada para a dosagem de produtos emissores de gases, pro-
dutos espumantes, produtos volateis entre outros. Estes produtos precisam de uma dosagem com o0 acompanhamento do espelho mido. Em sua
exterminada inferior a langa possui a Rolha, que é responsavel pela precisdo da dosagem, evitando respingos do produto dosado.

9.1.3.3. Braco movel

Conjunto utilizado para Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Langa Motorizada com mais de 1 vasilhame a ser dosado. O brago movel
utiliza o Conjunto da articulagdo para movimentar seu eixo na lateral.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Caracteristicas Mecanicas

9.1.3.4. Braco inferior

Braco responsavel pela articulagdo e movimentagao da lanca, para seu melhor posicionamento no momento da dosagem.

9.1.3.5. Braco superior

Brago responsavel pela articulagdo de todo o conjunto da alimentagao do Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Langa Motorizada.

9.1.3.6. Braco fixo

Braco utilizado em Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Langa Motorizada que s6 dosam 1 vasilhame por vez.
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9.1.3.7. Vélvula de alimentagao

A valvula de alimentacdo é utilizada para alternar entre alimentagao rapida e lenta. O software aciona uma vélvula elétrica (solenoide) para abertura e
fechamento da vélvula que libera a injecdo de ar (pneumatica). A vélvula de alimentagao trabalha com dois estados: “ totalmente aberta” que trabalha
com seu fluxo maximo, funcionando como alimentacao répida e seu estado “fechada” onde trabalha com o fluxo reduzido, fazendo assim a alimenta-
¢do lenta que é usada para maior precisao na dosagem.

9.1.3.8. Copinho da langa

Esse item é utilizado somente no Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid Langa Motorizada. Tem como seu principal funcionamento recolher
o residuo que fica na parte externa da langa por conta da sua imersdo no liquido.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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9.1.3.9. Caixa de jungao

A caixa de jungao é responsavel por receber os sinais de todas as células de carga do equipamento e enviar somente um Gnico sinal equivalente ao
indicador. Através dela é possivel regular os sinais recebidos pelas células de carga em um determinado campo de tolerancia.

[ 1 [ ]

(W)

1 0
—

9.1.3.10. Plataformas de pesagem

0 Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid Langa Motorizada pode utilizar tanto a plataforma 2090 quanto 2180, o modelo serd escolhido
conforme necessidade do cliente.

Plataforma 2090 Inox Plataforma 2180 Inox

9.1.3.11. Caixa iniciar

Caixa Iniciar Ciclo, de uso do operador. Inicia o ciclo ou interrompe em casos de emergéncias

anicas

oy
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9.2. Plataformas de pesagem
9.2.1. Plataforma 2090

A balanga 2090 é uma estrutura de ago (carbono ou inox) preparada para trabalhar em ambientes industriais para pesagens de carga distribuidas ou
concentradas.

Plataforma 2090 Carbono Plataforma 2090 Inox

9.2.2. Plataforma 2180

A dimensdo e capacidade da Plataforma de Pesagem irdo depender da necessidade do cliente.

Plataforma 2180 Carbono Plataforma 2180 Inox
A plataforma de pesagem devera ser chumbada ao piso, para isso, é fornecido um conjunto com 0s componentes necessarios

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Dispositivos de Seguranca

10. DISPOSITIVOS DE SEGURANCA

Cada medida de protecdo utilizada no Sistema de Enchimento de Recipientes Tolfluid, foi baseada em Normas atuais vigentes. Desta forma, este item
é destinado a listar e explicar o funcionamento de cada componente ou dispositivo de seguranca.

10.1. Chave geral

0 equipamento possui uma chave geral instalada no painel de comando, e permite a instalagao de um cadeado, impossibilitando assim que pessoas
nao autorizadas operem o equipamento. Segue abaixo a figura ilustrando a chave geral.

4 -/-:—df“_-‘/

Nome: Chave Seccionadora Compacta/Encapusada;
Grau de Protegao: IP-55;

A A chave geral nunca deve ser utilizada como dispositivo de partida e parada.
ATENGAO

No Tolfluid existe uma chave geral, localizada no painel de comando, cujo posicionamento estd demonstrado na figura abaixo:

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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10.2. Botao de emergéncia

0 botao de emergéncia é um dispositivo de acionamento manual que quando pressionado tem a fungao de enviar um sinal elétrico para interromper
todos os movimentos da maquina, evitando assim situagoes de perigos existentes.

Acionando o botao de emergéncia ou abortando via teclado do painel 9700, a langa se mantera na posigao que se encontrava em dosagem ou nao,
se estiver dentro do tambor sera preciso entrar em operagao manual e subir a langa.

\ | O botéo de emergéncia nunca deve ser utilizado como dispositivo de partida e parada.
ATENGAO

0 seu acionamento deve resultar na retengao do acionador, de tal forma que quando a agao no acionador for descontinuada, este se mantenha retido
até que seja desacionado. Segue abaixo a imagem ilustrando o botao de emergéncia.

No Tolfluid existe 1 botao de emergéncia, cujo posicionamento esta demonstrado na figura abaixo;

=IRTFIP1 1t alala e oMt

fr il

el

Botao de
Emergéncia

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Dispositivos de Seguranca

10.2.1. Relé dos hotoes de emergéncia

Segue abaixo as especificagoes técnicas do relé de seguranca utilizado para monitoramento dos Botoes de Emergéncia.

Nome: Relé de Seguranga 24 Vcc;

Segue a figura abaixo ilustrando o sensor.

Segue a figura abaixo representando o esquema elétrico do relé de seguranca utilizado nos botoes de emergéncia.

W
©

E Li |_,7
a
+ + +
I I
= 5 5] 1B |8 2| (=
Canal 1 Canal 2
k\\
Légica de Comando
K2\ \
< =< < 3 N
R A\
g 07 KA KA
KB

L‘

SAIDA DE EMERGENCIA

MONITORADA

o[-
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LEGENDA

E Botdo de Emergéncia

K1 )
Contador de Relé

K2

KA N

Contatos de Relé Auxiliar
KA
R Botdo de Rearme

0 botao de emergéncia “E” (duplo contato NF) é monitorado pelos dois canais do relé de seguranga. A abertura de um dos contatos ou ruptura de
um condutor é detectada pelo canal correspondente.

Toda vez que o botdo de emergéncia for acionado, se faz necessario seguir 0s seguintes passos:

* Verifigue o motivo pelo qual o botao de emergéncia foi acionado;
» Verifique se o motivo pelo acionamento foi sanado;
* Gire o botédo de emergéncia para destrava-lo;

* Pressione o botdo de rearme, localizado no painel principal de comando. Esta acéo ira fechar o contato entre os canais X1 e X2
do relé, e ira religa-lo novamente.

10.3. Botao de rearme

0 botao de Rearme, deve ser utilizado em duas situagoes, sendo elas:

* Sempre que a chave geral for ligada, pois o sistema executaré a verificagao dos itens de seguranga, e em seguida € necessario
pressionar o botao para religar os relés de seguranca;

e Sempre que qualquer botdo de emergéncia for desacionado.

Dispositivos de Seguranca
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Dispositivos de Seguranca

10.4. Sinalizagao de seguranca

0 equipamento possui uma sinalizagdo de seguranca para advertir os trabalhadores e terceiros sobre 0s riscos a que estao expostos, garantindo
assim a integridade fisica e a saude dos trabalhadores. Segue abaixo a tabela ilustrando estas sinalizagoes.

A_ Durante a instalagao podera haver risco de queda de cargas suspensa.
ATENGAO

A Caso nao operado corretamente, este equipamento podera provocar esmagamentos dos membros superiores.
ATENGAO

ATENGAO

é A Perigo de choque elétrico. Somente profissionais habilitados podem executar servigos em eletricidade.

10.5. Sinalizacao de seguranca - Braco articulado da lanca

0 equipamento dependendo da sua versao possui um brago movel, que permite seu movimento para os lados (direito e esquerdo) e para frente
e para tras, sendo que este movimento é realizado manualmente pelo operador para posicionar a langa dosadora, sob a boca do recipiente a ser
envazado.

Por se tratar de uma parte movel do equipamento, o brago deverd possuir duas cores (preta e amarela).

10.6. Batente do braco

0 equipamento possui um brago movel, que permite seu movimento para os lados (direito e esquerdo) e para frente e para tras, sendo que é realizado
manualmente pelo operador para posicionar a langa dosadora, sob a boca do recipiente a ser envazado. Para limitar o seu movimento lateralmente,
sdo utilizados elos de correntes, que devem ser ajustados conforme caracteristicas do produto a ser envazado.

E para limitar o seu movimento, quando o brago estiver totalmente retornado, é utilizado um batente de borracha, conforme mostrado abaixo.

Devido a esta area exposta, contém probabilidade de ocorrer esmagamentos de membros.
ATENGAO

Fim de Curso
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10.7. Componentes pressurizados (mangueiras de ar)

0 equipamento possui mangueiras pneumaticas de ar, responsaveis pelo acionamento da valvula dosadora. As mangueiras estao protegidas de tal
forma que uma situacao de ruptura ou vazamento, ndo possa ocasionar acidentes de trabalho.

As mangueiras utilizadas nos sistemas pressurizados devem possuir indicagao de pressdo maxima de trabalho admissivel especificada pelo fabri-
cante.

10.8. Eixo roscado

0 equipamento possui um volante responsavel por regular a altura da langa dosadora, ao gira-lo, o Brago onde esta instalado a langa, se movimenta
da vertical.

Ao girar o volante para ajuste da altura, existe uma pequena possibilidade de ocorrer esmagamentos (pois, seu movimento € manual).;

10.9. Movimentacao do Sistema de Enchimentos de Recipientes Tolfluid

0 equipamento possui meios adequados para o seu levantamento, carregamento, instalagao, remogao e transporte, realizado através de um olhal,
conforme mostrado abaixo.

Olhal para Igamento
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11. LIGANDO O PAINEL

Antes de realizar qualquer operagdo com o painel, € importante
observar todas as instrugoes de instalagao e recomendacoes
contidas neste manual. Com todas as recomendacodes atendi-
das, conecte o plugue de alimentacdo a tomada.

Mini Lanca

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Para ligar o painel tecle @ e mantenha pressionada por
alguns instantes.

Sempre que o painel for ligado o sistema realizara testes de
comunicacao com a placa de I/O e com a ADM. Caso sejam
detectadas falhas as mesmas serédo indicadas e o problema

W1
>0 < O-Okg

Tara 0.0 kg

Tolfluid Mini Lanca v2.02

devera ser resolvido antes de prosseguir.

Ao final dos testes, caso nao sejam detectadas falhas, o display
devera exibir a tela abaixo:

Lanca Fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 4 0.0 kg

Tara 0.0 kg
Tolfluid Lanca Fixa v2.02

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg
W1

»0 4

Tara

Tolfluid Lanca Pneumatica v2.02

Iniciar_{ | | | | _Menu |

Lanca motorizada

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»04 .U kg

Tara 0.0 kg
Tolfluid Lanca Motorizada v2.02

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

Quando em operagéo automatica, o display exibe informagoes
a respeito da dosagem (passos de dosagem, material, toleran-
cias) ou mensagens de erro sempre que ocorrerem.

No entanto, 0 menu principal esta sempre disponivel, tecle
(MENU) para exibi-lo.

A operacao automatica continua normalmente, voltando a ser
indicada quando o menu principal for fechado. Note que se trata
de um sistema multitarefa que pode, virtualmente, realizar varias
tarefas ao mesmo tempo.
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12. PROGRAMANDO 0 PAINEL

12.1. Programando o painel

Antes de realizar qualquer operagc&o com o painel € importante programar o painel para funcionar corretamente.
Com o painel em modo de operagao, tecle = F6 | (MENU).

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 () ()
»0 < .U kg

Tara 0.0 kg
Tolfluid Langa Fixa v2.02

Iniciar_| | | | | _Menu |

ETTTTT]

0 painel mostrara as opgées: 1 Programar lote, 2 Data e hora, 3 Zerar totais, 4 Visualizar totais, 5 Operacao Manual, 6 Programacao, 7 Relatorios,
8 Etiquetas e 9 Manutencao.

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

WA () ()
»0 4 .U kg

Tara 0.0 kg
Menu

1 Programar lote 6 Programagao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 Visualizar totais 9 Manutengao
5 Operagdo manual

I ) e e e, e |
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Programando o Painel

12.2. Fluxograma

Abaixo, apresentamos um fluxograma de todas as configuragoes do painel.

Lanca Fixa

— 1- Programar Lote

—| 2- Data e hora

—| 3- Zerar Totais

—| 4- Visualizar totais

Menu
Principal

—| 5- Operagao Manual

Lo

Numero do produto
Numero do vasilhame
Quantidade de vasilhames
Numero sequencial

Data
Hora

1- Totais acumulados

|—| Ntmero do produto

2- Subtotais acumulados

|—| Numero do produto

3- Todos os totalizadores

Numero do terminal

Rapida= Répida + Lenta

Namero de zonas
Reprogramar lote

Editar namero sequencial
Porta do impressor
Porta do etiquetador
Porta saida continua
Zeros a esquerda
Ethernet (PROTOC BUFF)
Nimero da porta

Pausa ao trocar velocidades
Autoconfigurar tolerancias

— 1- Tarar balanca

Peso minimo
Autozero

—| 2- Zerar balanga

Faixa de autozero

—| 6- Programacao

— 3- Alimentagéo rapida

Usar autoriza alimentagao

-| 4- Alimentacao lenta

Monitorar alimentacao
Limite de autocorrecao

Tempo autoriza alimentagao

—| 1- Genérica

Numero do vasilhame

— 2- Balanca

—| 3- Vasilhames

Ll

—| 4- Produtos

|—{ Nimero do produto

1- Campos de usudrio

— 5- Titulos

I—l Titulo do campo 1~6

2- Cabecalho

—| 7- Relatorios

—| 6- Senhas

f——— Linha 1~6

1- Operador

2- Supervisor

L

— 1- Programagao

-| 2- Totais acumulados

-| 8- Etiquetas

—| 8- Manutengéo

44

-| 3- Subtotais acumulados

-| 4- Operacao

— 1- Editar etiquetas

Modelo de etiqueta

-| 2- Reimprimir

-| 3- Carregar etiquetas de fabrica

LU

|—| Restrito a pessoas autorizadas |
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Mini Lanca

Numero do produto

—| 1- Programar Lote

| Numero do vasilhame
Quantidade de vasilhames

Namero sequencial

-| 2- Data e hora

| Data
Hora

_I 1- Totais acumulados

|—| Ntmero do produto

—| 3- Zerar Totais

2- Subtotais acumulados

Numero do produto

3- Todos os totalizadores

Namero do terminal

-| 4- Visualizar totais

Menu
Principal

Rapida= Répida + Lenta
Pausa ao trocar velocidades
Autoconfigurar tolerancias
Numero de zonas
Reprogramar lote

Editar namero sequencial
Tempo sobe lanca

Tempo desce langa

Porta do impressor

Porta do etiquetador
Porta saida continua
Zeros a esquerda

Ethernet (PROTOC BUFF)

-| 1- Tarar balanca

Namero da porta

-| 5- Operacao Manual

1 ] 2- Zerar balanga

Peso minimo

Autozero

-| 3- Alimentacdo rapida

Faixa de autozero

— 4- Alimentagéo lenta

Usar autoriza alimentagao

Tempo autoriza alimentagao
Monitorar alimentacéo

— 1- Genérica

Protecdo de impacto

-

—| 2- Balanca

Limite de autocorrecgao

-| 6- Programacao

—| 3- Vasilhames

|_ Numero do vasilhame

—| 4- Produtos

Namero do produto
M p

1- Campos de usudrio

— 5- Titulos

] Titulo do campo 1~6

2- Cabecalho

—| 6- Senhas

f—— Linha 1~6

1- Operador

2- Supervisor

-| 1- Programacao

-| 2- Totais acumulados

-| 7- Relatorios

-| 3- Subtotais acumulados

-| 4- Operagao

-| 1- Editar etiquetas

UL

Modelo de etiqueta

-| 8- Etiquetas

I 2- Reimprimir

3- Carregar etiquetas de fabrica

-| 8- Manutencao

|—| Restrito a pessoas autorizadas
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Programando o Painel

— 1- Programar Lote

—| 2- Data e hora

Lanca motorizada / Langa pneumatica

Numero do produto

l_ Numero do vasilhame
Quantidade de vasilhames

Numero sequencial

| Data
Hora

Numero do produto

1- Totais acumulados

Namero do produto

—| 3- Zerar Totais

2- Subtotais acumulados

—| 4- Visualizar totais

Menu
Principal

3- Todos os totalizadores

-| 1- Tarar balanga

- 2- Zerar balanga

—| 3- Alimentacdo rapida

Numero do terminal
Rapida= Répida + Lenta
Pausa ao trocar velocidades
Autoconfigurar tolerancias
Numero de zonas
Reprogramar lote

Editar nimero sequencial
Tempo sobe langa

Tempo desce lanca
Numero total de sensores
Sensor extremo superior
Sensor extremo inferior
Porta do impressor

Porta do etiquetador
Porta saida continua
Zeros a esquerda

Ethernet (PROTOC BUFF)
Numero da porta

—| 5- Operacao Manual

f—— 4- Alimentagao lenta

—| 6- Programacao

-| 5- Subir lanca

-| 6- Descer lanca

Peso minimo

Autozero

Faixa de autozero

Usar autoriza alimentagao
Tempo autoriza alimentagao

_| 1- Genérica Monitoyar alimentagéo
Protecao de impacto
—| 2- Balanga Limite de autocorregao

-| 3- Vasilhames

Numero do vasilhame

—| 4- Produtos

I

Numero do produto

—| 7- Relatorios

—| 5- Titulos 1- Campos de usuario —l Titulo do campo 1~6
LT6- Senhas 2- Cabegalho f—— Linha 1~6
1- Operador

-| 1- Programacao

2- Supervisor

2- Totais acumulados

3- Subtotais acumulados

-| 4- Operacéo

— 1- Editar etiquetas

I—l Modelo de etiqueta

—| 8- Etiquetas

-| 2- Reimprimir

-| 3- Carregar etiquetas de fabrica |

—| 8- Manutencao

|—| Restrito a pessoas autorizadas |
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12.3. Data e hora

A partir do menu principal, selecione a opgao “2 Data e hora” utilizando
asteclas A

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

WA1
.l ¥ ou| 2 |paraacertar a data e hora do painel.

»0 4«

Tara

Tecle < para confirmar.

Menu\Data e hora

Langa fixa / Mini lan¢a / Lanca motorizada /

Lanca pneumatica Data (DD.MM.YY) 11.05.12
Hora (HH.MM)

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

WA OO
04 .U kg

Tara 0.0 kg ) -~
Menu Entre com a hora no formato HH= Hora e MM= Minutos. Utilize as

1 Programar lote 6 Programagao teclas numerais| O [a| 9 |parainserir os valores de hora.
2 Data e hora 7 Relatdrios

3 Zerar totais 8 Etiquetas
4 Visualizar totais 9 Manutengao
5 Operagao manual

A qualquer momento vocé pode teclar C para limpar os campos.

Em seguida, tecle -« para confirmar a hora e retornar ao menu
principal.

] ] ] el el il el |

Para retornar ao modo de pesagem, tecle = F6  (SAIR) até o modo de
pesagem.

Max 600/1200/2500 kg I
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 0 0
04 .U Kg

Tara 0.0 kg
Menu\Data e hora

Data (DD.MM.YY) 11.05.19
Hora (HH.MM) 09:03

Entre com a data no formato DD = Dia; MM = Més e YY = Ano. Utilize

as teclas numerais| ( |[a| 9 |parainserir os valores da data.

A qualquer momento vocé pode teclar C para limpar os campos. Em

seguida, tecle | < para confirmar a data e/ou hora a hora.
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12.4. Programacgao

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programacgao” utili-

zando as teclas| & ou ¥ . Tecle| < paraconfirmar. Ou ainda

teclando| 6 |

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»0 < U kg

Tara 0.0 kg

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

1 Programar lote

2 Data e hora

3 Zerar totais

4 Visualizar totais
5 Operagao manual

6 Programacgao
7 Relatorios

8 Etiquetas

9 Manutengao

el ] ] el el s el

Selecione a opgdo “1 Genérica” utilizando asteclas| & [ ¥ ou

1 | Tecle | < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 0 O
>0« .U kg

Tara 0.0 kg

Menu\Programacao

Genérica 6 Senhas

Balanga

Produto

1
2

3 Vasilhame
4

5 Titulo

el sl ] el sl i el

Este menu permite configurar o funcionamento do painel.

48

Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 < OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao\Genérica

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Namero do terminal: 1
Réapida= Rapida + Lenta: Sim
Pausa ao trocar velocidade: 0.0s
Autoconfigurar tolerancias:  Sim
Namero de zonas: Trés
Reprogramar lote: Nao
« Editar nimero sequencial: ~ Nao

| | | | _Ajuda_| _ Sair__|

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 <« Olokg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao\Genérica

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Editar nimero sequencial: Nao

Porta do impressor: Desligado
Porta do etiquetador: Desligado
Porta saida continua: Desligado

Ethernet (PROTOCO BUFF):  Nao

— | _Auda]_Sac |
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Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

Lanca motorizada / Lanca pneumatica

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
>0« 0.0kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programacao\Genérica
Numero do terminal: 1
Rapida= Rapida + Lenta: Sim
Pausa ao trocar velocidade: 0.0 s
Autoconfigurar tolerancias:  Sim
Numero de zonas: Trés
Reprogramar lote: Nao
Editar nimero sequencial: Nao

S PR PR PR T

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»0 < . kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Mini Lanca

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 < OIO kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programagao\Genérica

Menu\Programacao\Genérica
& Sensor extremo inferior: 1
Porta do impressor: Desligado
Porta do etiquetador: Desligado
Porta saida continua: Desligado

Ethernet (PROTOCO BUFF):  Nao

Banco de dados externo

| | | | _Ajuda_| __ Sair_|

Namero do terminal:
Réapida= Rapida + Lenta:
Pausa ao trocar velocidade:
Autoconfigurar tolerancias:
Namero de zonas:
Reprogramar lote:

Editar nimero sequencial:

T 04 i _puad_sad

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»( < OIO kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programagao\Genérica

4 Tempo sobe langa: 10 s

Tempo desce langa: 10s

Porta do impressor: Desligado
Porta do etiquetador: Desligado
Porta saida continua: Desligado

Ethernet (PROTOCO BUFF) Nao

Banco de dados externo

|| _AwdaJ_Sair |

49



Programando o Painel

12.4.1. Genérica - (Lanca fixa)

No menu de programacéo selecione a opgao “1 Genérica” como segue abaixo.

Os campos existentes neste menu sdo 0s seguintes:
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Nimero do Painel: Numero de identificagéo do Painel (de 1 a 31).

Réapida = Rapida + Lenta: Define se durante o processo de alimentagao répida, a saida de alimentacao lenta deverd ser simultaneamente
acionada.

Pausa ao trocar velocidade: Tempo de pausa entre as alimentagoes rapida e lenta.

Autoconfigurar tolerancias: Realiza 0 autozoneamento das faixas de tolerancia de pesagem. O autozoneamento consiste na fixagao automatica
de faixas de tolerancia através de um valor configurado pelo operador no item “tolerancia maxima” no menu de configuragéo dos produtos.

Nameros de zonas: Nimero de zonas usadas na classificacao de peso do produto.
Reprogramar lote: Define se o nimero sequencial podera ser editado durante a programagao do lote.

Porta do impressor: Permite interligar uma impressora a uma saida serial COM1, COM2, COM3 e COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Porta do etiquetador: Permite interligar um etiquetador a uma saida serial COM1, COM2, COM3 ou COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Portal de saida continua: Permite interligar um etiquetador a uma saida serial COM1, COM2, COM3 ou COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Zeros a esquerda: Define se 0s campos de peso da saida continua serao preenchidos com zeros ou espago a esquerda.
Ethernet (PROTOC BUFF): Habilita a comunicagao via Ethernet.

Namero de porta: Configura 0 nimero da porta que serd utilizada na comunicagao Ethernet.

Banco de dados externo: Define se a comunicacao com o banco de dados sera utilizada.

Endereco IP Driver SL: Endereco IP do computador em que estd instalado o servigo DriverSQL.

Nome do Banco de dados: Nome do banco de dados que devera ser acessado.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes



12.4.2. Genérica - (Mini Lanca)

No menu de programacao selecione a opgao “1 Genérica” como segue abaixo.

Os campos existentes neste menu sdo 0s seguintes:

Nimero do Painel: Namero de identificacéo do Painel (de 1 a 31).
Réapida = Rapida + Lenta: Define se durante o processo de alimentagao répida, a saida de alimentacao deverd ser simultaneamente acionada.
Pausa ao trocar velocidade: Tempo de Pausa entre as alimentagGes rapida e lenta.

Autoconfigurar tolerancias: Realiza 0 Autozoneamento das faixas de tolerancia de pesagem. O autozoneamento consiste na fixagao automatica
de faixas de tolerancia através de um valor configurado pelo operador no item “tolerancia maxima” no menu de configuragéo dos produtos.

Namero de zonas: Namero de zonas usadas na classificagdo de peso do produto.

Reprogramar lote: Define se a programacao do lote devera ser realizada sempre que um lote for finalizado.
Editar nimero sequencial: Define se 0 nimero sequencial podera ser editado durante a programagao do lote.
Tempo sobe langa: Tempo maximo para subir a langa antes de acionar o alarme.

Tempo desce langa: Tempo maximo para descer a langa antes de acionar o alarme.

Porta do impressor: Permite interligar uma impressora a uma saida serial COM1, COM2, COM3 ou COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Portal do etiquetador: Permite interligar um etiquetador a uma saida serial COM1, COM2, COM3 ou COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Portal de saida continua: Permite interligar um etiquetador a uma saida serial COM1, COM2, COM3 ou COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Zeros a esquerda: Define se 0os campos de peso da saida serial continua serao preenchidos com zeros ou espagos a esquerda.
Ethernet (PROTOC BUFF): Habilita a comunicagao via Ethernet.

Namero de porta: Configura 0 numero da porta que serd utilizada na comunicagao Ethernet.

Banco de dados externo: Define se a comunicagao com o banco de dados sera utilizada.

Endereco IP Driver SL: Endereco IP do computador em que estd instalado o servigo DriverSQL.

Nome do Banco de dados: Nome do banco de dados que devera ser acessado.
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Programando o Painel

12.4.3. Genérica - (Lanca motorizada e Lanca pneumatica)

No menu de programacéo selecione a opgao “1 Genérica” como segue abaixo.

Os campos existentes neste menu sdo 0s seguintes:
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Nimero do Painel: Namero de identificacéo do Painel (de 1 a 31).

Réapida = Rapida + Lenta: Define se durante o processo de alimentagao répida, a saida de alimentacao lenta deverd ser simultaneamente
acionada.

Pausa ao trocar velocidade: Tempo de pausa entre as alimentagoes rapida e lenta.

Autoconfigurar tolerancias: Realiza 0 Autozoneamento das faixas de tolerancia de pesagem. O autozoneamento consiste na fixagao automatica
de faixas de tolerancia através de um valor configurado pelo operador no item “tolerancia maxima” no menu de configuragéo dos produtos.

Nameros de zonas: Nimero de zonas usadas na classificacao de peso do produto.

Reprogramar lote: Define se a programacao do lote devera ser realizada sempre que um lote for finalizado.

Editar nimero sequencial: Define se 0 nimero sequencial podera ser editado durante a programagao do lote.

Tempo sobe langa: Tempo Maximo para subir a langa antes de acionar o alarme.

Tempo desce lan¢a: Tempo Maximo para descer a langa antes de acionar o alarme.

Namero total de sensores: Nimero total de sensores conectados ao Painel, usados no posicionamento da langa nos vasilhames.
Sensor extremo superior: Nimero do sensor mais alto no sistema.

Sensor extremo inferior: Nimero do sensor mais baixo no sistema.

Porta do impressor: Permite interligar uma impressora a uma saida serial COM1, COM2, COM3 e COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Porta do etiquetador: Permite interligar um etiquetador a uma saida serial COM1, COM2, COM3 ou COM4 ou ainda uma saida Ethernet COMO
(Eth).

Porta de saida continua: Determina a porta de comunicagao do protocolo de saida continua.

Zeros a esquerda: Define se 0s campos de peso da saida continua serao preenchidos com zeros ou espagos a esquerda.
Ethernet (PROTOC BUFF): Habilita a comunicacgao via Ethernet.

Namero de porta: Configura o numero da porta que serd utilizada na comunicagao Ethernet.

Banco de dados externo: Define se a comunicagao com o banco de dados sera utilizada.

Endereco IP Driver SL: Endereco IP do computador em que esté instalado o servigo DriverSQL.

Nome do Banco de dados: Nome do banco de dados que devera ser acessado.
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12.4.4. Balancga

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programagao” utilizando as teclas| 4« ou| ¥ . Tecle | = para confirmar. Ou ainda, teclando

6

Selecione a opgao “2 Balanga” utilizando as teclas| & ou w etecle < para confirmar. Vocé também pode utilizar a tecla

sar 0 menu Balanca.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0¢

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

0.0«

Tara

0.0 kg

Menu

1 Programar lote

2 Data e hora

3 Zerar totais

4 Visualizar totais
5 Operagao manual

6 Programacgao
7 Relatorios

8 Etiquetas

9 Manutencao

P P pe e [e— T |

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1

»04

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

0.0

Tara

0.0 kg

Menu\Programacao

1 Genérica 6 Senhas
2 Balanga

3 Vasilhame

4 Produtos

5 Titulos

P e e e e s |

Este Menu permite configurar a “Faixa de zero” e a “Verificagao da Alimentacéo”.
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Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d=0.1/0.2/0.5 kg

WA1
»0 <« 0!0 kg

Tara

0.0 kg

Mini lanca / Lanca motorizada / Pneumatica

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
»0 <« OIO kg

Tara 0.0 kg

Menu\Programagao\Balanga

Peso minimo:
Autozero:

0.1kg
Sim
Usar autoriza alimentagéo: Néo

N&o
5.0 kg

Monitorar alimentag&o:
Limite de autocorregao:

| | | | _Ajuda | _Sair |

Os campos existentes nesse menu sao 0s seguintes:

54

Peso minimo: Faixa de peso usada para identificar quando a ba-
langa esta vazia/descarregada, e na captura automatica da tara do
vasilhame.

Autozero: Define se a balanca devera ser zerada automaticamente a
cada inicio de ciclo.

Faixa de autozero: Define em que faixa de peso a balanga devera
ser automaticamente zerada no inicio de cada ciclo.

Tempo autoriza alimentagao: Tempo de espera do sinal de autorizar
alimentagao. (0=tempo indeterminado).

Monitorar alimentacéo: Caso habilitado, o sistema ira monitorar o
processo de alimentagéo, se for verificado que o fluxo esta irregular
0 sistema ira exibir uma mensagem de aviso.

Limite de autocorregao: Define o limite maximo para corregao de
antecipacao e empuxo.

Menu\Programagao\Balanga

Peso minimo
Autozero:

0.1kg
Sim
Usar autoriza alimentagéo: Néo

Nao
2.0kg

Monitorar alimentag&o:
¥ Protecédo de impacto:

| | | | _Ajuda | _Sair |

Os campos existentes nesse menu sao 0s seguintes:

Peso minimo: Faixa de peso usada para identificar quando a ba-
langa esta vazia/descarregada, e na captura automatica da tara do
vasilhame.

Autozero: Define se a balanca devera ser zerada automaticamente a
cada inicio de ciclo.

Faixa de autozero: Define em que faixa de peso a balanga devera
ser automaticamente zerada no inicio de cada ciclo.

Tempo autoriza alimentagao: Tempo de espera do sinal de autorizar
alimentagao. (O=tempo indeterminado).

Monitorar alimentacéo: Caso habilitado, o sistema ira monitorar o
processo de alimentagéo, se for verificado que o fluxo esta irregular
0 sistema ira exibir uma mensagem de aviso.

Protecao de impacto: Variagdo maxima permitida durante a descida
da langa.

Limite de autocorregao: Define o limite maximo para corregdo de
antecipagao e empuxo.
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12.4.5. Vasilhames

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programagao” utilizando as teclas| 4« ou| ¥ . Tecle | = para confirmar. Ou ainda, teclando

6

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 0 O
»0 4 .U kg

Tara 0.0 kg
Menu

1 Programar lote 6 Programacgao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas
4 isualizar totais 9 Manutengao
5 Operagdo manual

NI P e " [e— T |

Selecione a opgao “3 Vasilhames” utilizando as teclas| & ou| ¥ etecle| < para confirmar. Vocé também pode utilizar atecla| 3

para
acessar o menu Vasilhames.

Max 600/1200/2500 kg I
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

WA1
»0 <« OIO kg

Tara 0.0kg
Menu\Programagao

Genérica 6 Senhas
Balanca

Vasilhames

Produtos

Titulos

P e e e e et |

Este Menu permite: Incluir, Excluir, Editar ou Limpar todos os vasilhames cadastrados.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

>0 4 0.0kg

Tara 0.0 kg
2\20

Menu\Programacao\Vasilhames
Numero do vasilhame: 0

Editar_| | Procurar| _Deletar | _Ajuda | _ Sair |

Digite 0 numero do vasilhame, em seguida, tecle | F1 .

Max 600/1200/2500 kg

—d= Max 600/1200/2500 k
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg g

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg
Wi

W1
»0 <

Tara

»0 <

Tara

Menu\Programacao\Vasilhames

Menu\Programacao\Produtos

Descricao: Vasilhame 01 Descricao: Vasilhame 01
Multiplos vasilhames no ciclo: Nao

Multiplos vasilhames no ciclo:  N&o

Tara vasilhame:

Modo de captura de tara: Peso minimo
Verificar tolerancia vasilha: ~ Sim

Sim

Tara vasilhame: Sim
Modo de captura de tara:
Verificar tolerancia vasilha: Sim

Peso minimo

Editar | | | | _Ajuda | __Sair | | | | | _Ajuda | __Sair |
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Lanca fixa / Mini lanca Lanca motorizada

Max 600/1200/2500 kg o Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d=01/0.2/0.5kg Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 W1
>0« >0«

Tara

Tara
Menu\Programagao\Produtos Menu\Programagao\Produtos
Modo de captura de tara: Peso minimo Tara na tampa: 0.00 kg

Verificar tolerancia vasilha: ~ Sim Inicio da subida de lanca: 10.00 kg
Peso do vasilhame: 1.5 kg Peso por pulso: 10.00 kg

Tolerancia maxima: 0.3 kg Tempo de pulso: 1.0s

NUmero do sensor de topo: 3
NUmero do sensor de altura: 2
Tara na tampa: . NUmero do sensor de fundo:

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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Programando o Painel

Lanca fixa / Mini lanca
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Nimero do vasilhame: Numero de identificagdo do vasilhame.
Descrig¢ao: Descricao do vasilhame.

Maltiplos vasilhames no ciclo: Define se multiplos vasilhames

serdo tarados e dosados em um dnico ciclo. (Operagao com palete).

Vasilhames por ciclo: Define o nimero de vasilhames que serao
dosados em um Unico ciclo/palete.

Tarar vasilhame: Define se devera ser feita a captura da tara.

Modo de captura de tara: Define se a tara sera capturada manual-
mente ou automaticamente, quando o peso estiver acima do peso
minimo.

Verificar tolerancia vasilha: Define se o sistema verificard a tole-
rancia do vasilhame.

Peso do vasilhame: Define 0 peso do vasilhame vazio.

Tolerancia maxima: Configura um valor de peso que sera somado
e subtraido do peso do vasilhame, estabelecendo uma faixa de
tolerancia admissivel pelo sistema no processo de dosagem. Opgao
disponivel somente se o item “autoconfigurar tolerancias” estiver
desabilitado no menu “Programacao/Genérica”.

Tolerancia acima: Configura um valor de peso que sera somado ao
peso do vasilhname estabelecendo um limite de toler&ncia superior.
Opcao disponivel somente se o item “autoconfigurar tolerancias”
estiver desabilitado no menu “Programacao/Genérica”.

Tara da tampa: Define o valor da tara da tampa do vasilhame.

Lanca motorizada / Pneumatica

Nimero do vasilhame: Numero de identificagdo do vasilhame.
Descrig¢ao: Descricdo do vasilhame.

Maltiplos vasilhames no ciclo: Define se multiplos vasilhames
serdo tarados e dosados em um dnico ciclo. (Operagao com palete)

Vasilhames por ciclo: Define o nimero de vasilhames que serao
dosados em um Unico ciclo/palete.

Tarar vasilhame: Define se devera ser feita a captura da tara.

Modo de captura de tara: Define se a tara sera capturada manual-
mente ou automaticamente, quando o0 peso estiver acima do peso
minimo.

Verificar tolerancia vasilha: Define se o sistema verificara a tole-
rancia do vasilhame.

Peso do vasilhame: Define 0 peso do vasilhame vazio.

Tolerancia maxima: Configura um valor de peso que serd somado
e subtraido do peso do vasilhame, estabelecendo uma faixa de
tolerancia admissivel pelo sistema no processo de dosagem. Opgao
disponivel somente se o item “autoconfigurar tolerancias” estiver
habilitado no menu “Programagao/Genérica”.

Tolerancia abaixo: Configura um valor de peso que sera subtraido
do peso do vasilname estabelecendo um limite de tolerancia inferior.
Opcao disponivel somente se o item “autoconfigurar tolerancias”
estiver desabilitado no menu “Programagéao/Genérica”.

Tolerancia acima: Configura um valor de peso que serd somado ao
peso do vasilhname estabelecendo um limite de tolerancia superior.
Opcao disponivel somente se o item “autoconfigurar tolerancias”
estiver desabilitado no menu “Programacao Genérica”.

Tara da tampa: Define o valor da tara da tampa do vasilhame.

Inicio de subida da langa: Define o ponto de referéncia para o inicio
de subida da lanca.

Peso por pulso: Define em qual intervalo de peso o sistema devera
enviar um pulso para subida progressiva da lanca.

Tempo de pulso: Define a duragao do pulso para a subida progres-
siva da lanca.

Nimero do sensor de topo: Define o nimero do sensor de topo para
o vasilhame em edicao.

Nimero do sensor de altura: Define o nimero do sensor de altura
para o vasilhame em edigao.

Nimero do sensor de fundo: Define o namero do sensor de fundo
para o vasilhame em edigao.
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12.4.6. Produtos

A partir do menu principal, selecione a opgéo “6 Programacgao” utilizando as teclas| « ou| ¥ |. Tecle = para confirmar. Ou ainda, teclando

6

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 < 0.0 kg

Tara 0.0 kg
Menu

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

1 Programar lote 6 Programacao

2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 Visualizar totais 9 Manutengao
5 Operagao manual

N e pe e [e— p—

Selecione a opgdo “4 Produtos” utilizando as teclas, & ou| ¥ etecle <« para confirmar. Vocé também pode utilizar a tecla

acessar o menu Produtos.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

>0«

Tara

Menu\Programacgao

1 Genérica 6 Senhas
2 Balanga

3 Vasilhame

4 Produtos

5 Titulos

P e e e [e— e |

Este menu permite: Incluir, Excluir, Editar ou Limpar todos os produtos cadastrados.
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Lanca Fixa / Mini Lanca

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
>0« OlOkg

Tara 0.0 kg

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

Lanca motorizada

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
>0« OlOkg

Tara 0.0 kg

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programacao\Produtos 2\150

Descricao: Produto 1
Namero do vasilhame: 1 Vasilhame 01
Peso liquido alvo: 15.0 kg
Tolerancia maxima: 0.6 kg

v

Editar | | | | _Ajuda | _ Sair |

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
»0« OIO kg

Tara 0.0 kg

Menu\Programagao\Produtos 2\150

Descrigao Produto 1
Namero do vasilhame 1 Vasilhame 01
Peso liquido alvo 50.00 kg
Tolerancia méaxima 2.00 kg
Tolerancia abaixo 2.00 kg

w Faixa OK abaixo 1.00 kg

| | | | _Ajuda | __Sair |

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
04 0.0 kg

Tara

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programacao\Produtos 2\150
V'S

Finalizar dosagem em jog: Nao

Tempo de dosagem: 16 s
Autocorrigir tempo dosagem: Sim

Menu\Programacao\Produtos
“Finalizar dosagem em jog: Nao

Tempo de dosagem: 0s
Autocorrigir tempo dosagem: Sim
Peso de empuxo: 0.00 kg
Autocorrigir empuxo: Sim
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Lanca fixa / Mini lanca

* Numero do produto: Nimero de identificagao do produto.
» Descri¢ao: Codigo ou descri¢do do produto.

* Numero do vasilhame: Nimero do vasilhame que sera utilizado pelo
produto em edigéo.

e Peso liquido alvo: Quantidade de produto que sera dosado no
vasilhame selecionado.

* Tolerancia maxima: Configura um valor de peso que serd somado
e subtraido do peso alvo, estabelecendo uma faixa de tolerancia
admissivel pelo sistema no processo de dosagem. Opgao disponivel
somente se o item “autoconfigurar tolerancias” estiver habilitado no
menu “Programagao/Genérica”.

e Tolerancia abaixo: Configura um valor de peso que sera subtraido
do peso alvo estabelecendo um limite de tolerancia inferior. Caso
0 peso fique abaixo desse valor o sistema emite um alarme e
interrompe 0 processo de dosagem. Opgao disponivel somente se
0 item “autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado no menu
“Programagao/Genérica”.

 Faixa OK abaixo: Configura um valor de peso abaixo do peso alvo
e obrigatoriamente menor que o valor configurado em “Tolerancia
abaixo”, onde a pesagem é considerada toleravel. Caso o peso fique
dentro desta faixa o sistema emite um alerta durante 3 segundos
porém nao interrompe o processo de dosagem. Opgao disponivel
somente se o item “Autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado
e 0 item “Numero de zonas” estiver programado para “5”, ambos,
no menu Programacao/Genérica”.

 Tolerancia acima: Configura um valor de peso que serd somado ao
peso alvo estabelecendo um limite de tolerancia superior. Gaso o
peso fique acima deste valor o sistema emite um alarme e interrom-
pe o processo de dosagem. Opgao disponivel somente se 0 item
“autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado no menu “Progra-
magéao/Genérica”.

e Faixa OK acima: Configura um valor de peso acima do peso alvo
e obrigatoriamente menor que o valor configurado em “Tolerancia
acima”, onde a pesagem considerada toleravel. Caso o0 peso fique
dentro desta faixa o sistema emite um alerta durante 3 segundos,
porém nao interrompe o processo de dosagem. Opgao disponivel
somente se 0 item “Autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado
e 0 item “Numero de zonas” estiver programado para “5”, ambos no
menu “Programacao/Genérica”.

e (Carga maxima: Quantidade maxima de produto suportada pelo
vasilname selecionado. Se durante o ciclo este valor for ultrapas-
sado, além de soar o0 alarme o sistema ird ligar a saida “Excesso de
produto no vasilhame” (medida de seguranca).

¢ Nimero de etiquetas: Nimero de etiquetas que deverdo ser impres-
sas por pesagem.

» Pausa entre etiquetas: Tempo de pausa entre a impressao das
etiquetas.

e Modelo de etiquetas: Modelo de etiquetas a ser impresso.

» Autoconfiguragao: Define se os demais parametros deverao ser
programados automaticamente pelo sistema.

» Faixa de estabilizagao: Define a variagdo maxima permitida durante
0 processo de estabilizagao.

» Tempo de estabilizagao: Define o tempo minimo de estabilizagao.

Lanca motorizada

Namero do produto: Numero de identificagao do produto.
Descrigao: Descrigdo do produto.

Nimero do vasilhame: Nimero do vasilhame que serd utilizado pelo
produto em edicéo.

Peso liquido alvo: Quantidade de produto que sera dosado no
vasilhame selecionado.

Tolerancia maxima: Configura um valor de peso que serd somado
e subtraido do peso alvo, estabelecendo uma faixa de tolerancia
admissivel pelo sistema no processo de dosagem. Opgao disponivel
somente se o item “autoconfigurar tolerancias” estiver habilitado no
menu “Programagao/Genérica”.

Tolerancia abaixo: Configura um valor de peso que sera subtra-
ido do peso alvo estabelecendo um limite de tolerancia inferior.
Caso o peso fique abaixo desse valor o sistema emite um alarme e
interrompe o processo de dosagem. Opgao disponivel somente se
o0 item “autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado no menu
“Programagao/Genérica”.

Faixa OK abaixo: Configura um valor de peso abaixo do peso alvo

e obrigatoriamente menor que o valor configurado em “Tolerancia
abaixo”, onde a pesagem é considerada toleravel. Caso o peso fique
dentro desta faixa o sistema emite um alerta durante 3 segundos,
porém nao interrompe o processo de dosagem. Opgao disponivel
somente se o item “Autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado
e o item “Numero de zonas” estiver programado para “5”, ambos no
menu “Programacao/Genérica”

Tolerancia acima: Configura um valor de peso que serd somado ao
peso alvo estabelecendo um limite de tolerancia superior. Caso o
peso fique acima deste valor o sistema emite um alarme e interrom-
pe o processo de dosagem. Opgao disponivel somente se o item
“autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado no menu “Progra-
magao/Genérica”.

Faixa OK acima: Configura um valor de peso acima do peso alvo

e obrigatoriamente menor que o valor configurado em “Tolerancia
acima”, onde a pesagem considerada toleravel. Caso o peso fique
dentro desta faixa o sistema emite um alerta durante 3 segundos,
porém ndo interrompe o processo de dosagem. Opgao disponivel
somente se o item “Autoconfigurar tolerancias” estiver desabilitado
e o item “Namero de zonas” estiver programado para “5”, ambos no
menu “Programacao/Genérica”.

Carga maxima: Quantidade maxima de produto suportada pelo
vasilhame selecionado. Se durante o ciclo este valor for ultrapas-
sado, além de soar o alarme o sistema ird ligar a saida “Excesso de
produto no vasilhame” (medida de seguranca).

Numero de etiquetas: Numero de etiquetas que deverao ser impres-
sas por pesagem.

Pausa entre etiquetas: Tempo de pausa entra a impressao de
etiquetas.

Modelo de etiquetas: Modelo de etiqueta a ser impresso.
Tempo de estabilizagao: Define o tempo minimo de estabilizagao.

Iniciar dosagem em lenta: Define se o processo de pesagem devera
ser iniciado em velocidade lenta.

Programando o Painel
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Programando o Painel

Lanca fixa / Mini Lanca

62

Iniciar dosagem lenta: Define se 0 processo de pesagem devera ser
iniciado em velocidade lenta.

Dosagem lenta inicial: Define a faixa de alimentagao em velocidade
lenta no inicio da dosagem.

Dosagem lenta final: Define a faixa de alimentac&o em velocidade
lenta no final da dosagem.

Auto corrigir antecipagao: Determina se o sistema deve alterar
automaticamente o valor da antecipagao programada para este
produto baseado em amostras coletadas durante a dosagem.

Antecipacao: Valor de peso que subtraido do “Peso liquido alvo”
determina o ponto de corte total da alimentagéo.

Finalizar dosagem do jog: Define se a alimentagao devera ser
finalizada com jog.

Faixa de dosagem em jog: Define a faixa que o sistema devera
antecipar o final normal da alimentagao para que finalize obrigatoria-
mente a dosagem em “jog”.

Tempo dos pulsos em jog: Define o pulso de alimentagao lenta
durante o processo de “jog”. O processo de Jog consiste em abrir
e fechar o fluxo de material rapidamente a fim de conseguir uma
melhor precisdo no processo de dosagem. Trata-se de medida
corretiva, ndo devendo ser utilizada em um sistema bem regulado.

Auto corrigir tempo de dosagem: Define se o sistema devera
automaticamente corrigir o valor configurado como “Tempo de
dosagem”.

Tempo de dosagem: Tempo Méaximo para finalizar a dosagem antes
de acionar o alarme.

Lanca fixa / Mini Lanca

Dosagem lenta inicial: Define a faixa de alimentagcao em velocidade
lenta no inicio da dosagem.

Autoconfigurar Antec/Lenta: Define se os pardmetros de “lenta
final” e “antecipagao” deverdo ser automaticamente configurados
pelo sistema.

Dosagem lenta final: Define a faixa de alimentac&o em velocidade
lenta no final da dosagem.

Antecipacao: Valor de peso que subtraido do “Peso liquido alvo”
determina o ponto de corte total da alimentagéo.

Auto corrigir antecipagao: Determina se o sistema deve alterar
automaticamente o valor da antecipacdo programada para este
produto baseado em amostras coletadas durante a dosagem.

Finalizar dosagem do jog: Define se alimentagdo devera ser finali-
zada com jog.

Finalizar dosagem em jog: Define a faixa que o sistema devera
antecipar o final norma da alimentagdo para que finalize obrigatoria-
mente a dosagem em “jog”.

Tempo dos pulsos em jog: Define o pulso de alimentagao lenta
durante o processo de “jog”. O Processo de Jog consiste em abrir
e fechar o fluxo de material rapidamente a fim de conseguir uma
melhor precisdo no processo de dosagem. Trata-se de medida
corretiva, ndo devendo ser utilizada em um sistema bem regulado,

Tempo de dosagem: Tempo Maximo para finalizar a dosagem antes
de acionar o alarme.

Auto corrigir tempo de dosagem: Define se o sistema devera
automaticamente corrigir o valor configurado como “Tempo de
dosagem”.

Peso de empuxo: Define a variagdo na indicagao de peso, ocasiona-
da pela forga de empuxo do fluido sobre a langa submersa.

Auro corrigir empuxo: Define se o sistema devera auto corrigir o
valor configurado em “Peso de empuxo”.

*Campos disponiveis somente se habilitado a opgao para utilizagao de
impressor no menu Genérica.
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12.4.7. Apagar um produto

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programacgao” utilizando as teclas| & ou ¥ . Tecle < para confirmar. Ou ainda, teclando

6

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

0.0

Tara 0.0 kg

1 Programar lote
2 Data e hora

3 Zerar totais

4 Visualizar totais
5 Operagao manual

6 Programacao
7 Relatorios

8 Etiquetas

9 Manutengao

P e e R e |

Selecione a opcao “4 Produtos” utilizando as teclas| & ou| ¥ etecle < para confirmar. Vocé também pode utilizar a tecla| 4
em Produtos.

para entrar

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

0.0

Tara 0.0 kg

Menu\Programacéo

1 Genérica 6 Senhas
2 Balanga

3 Vasilhame

4 Produtos

5 Titulos

P P pe e e peena |

Este menu permite: Incluir, Excluir, Editar ou Limpar todos os produtos cadastrados.
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Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

>0 4 OO kg

Tara 0.0kg
Menu\Programagao\Produto 2\150

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

NUmero do produto

Editar_| | Procurar] _Deletar | __Ajuda § __Sair |

Frere

Entre com o numero do produto e tecle . £1 . Caso ndo souber o numero do produto, tecle | £3  para procurar 0 nimero e 0 nome do produto.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
>0« OIO kg

Tara 0.0 kg
N° Descricao  Nv Peso alvo TolMax

1 Produto 1 1 100.00 20.00

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

2 Produto2 2 200.00 100.00

Selecione o produto utilizando as teclas| & ou ¥ |. Tecle < para confirmar.
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Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA
»0 4 0.0 kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao\Produto 2\150

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

NUmero do produto 2

Editar ] ]Procurar] Deletar] Ajuda ] Sair ]

Apos ter selecionado um produto tecle | Fa .

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
»0 < OIO kg

Tara

0.0Kg

Menu\Programagao\Produto

2\150

Numero do produto

2

Apagar produto numero 0027

Néo

Tecle Sim para apagar o produto ou Nao para nao apagar o produto.

Para retornar a0 modo de pesagem, tecle ' £ | (SAIR) até o modo de pesagem.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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12.4.8. Editar um produto

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programagao” utilizando as teclas. 4 ou| ¥ . Tecle | = para confirmar. Ou ainda, teclando

6

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»04 5 kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu

1 Programar lote 6 Programacgao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 \lisualizar totais 9 Manutencao
5 Operagao manual

NI P e [e—" — |

Selecione a opgao “4 Produtos” utilizando as teclas = 4 ou ¥ | etecle < para confirmar. Vocé também pode utilizar atecla| 4 |para entrar

em Produtos.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 <« OIO kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programacgao

Genérica 6 Senhas
Balanca

Vasilhame

Produtos

Titulos

P e e e [e— |
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Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
04 0.0 kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao\Produto 2\150

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

NUmero do produto

Editar | |Procurar| Deletar | Ajuda | Sair |

CLTTTTR

Entre com o numero do produto e tecle - F1 . Caso ndo souber o nimero do produto, tecle | F3  para procurar o ndmero e 0 nome do produto.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 4 OIO kg

Tara 0.0 kg
N° Descricio  Nv Peso alvo TolMax

1 Produto 1 1 100.00 20.00

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

2 Produto2 2 200.00 100.00

Selecione o0 produto utilizando as teclas| & ou| ¥ | Tecle < para confirmar. Em seguidatecle £t (EDITAR).
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Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA1
»0 <« OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao\Produtos 2\150

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Descricao: Produto 1
Numero do vasilhame: 1 Vasilhame 01
Peso liquido alvo: 15.0 kg
Tolerancia maxima: 0.6 kg

Editar_| | | | _Ajuda_| __Sair |

F1 F2 F3 F4 F5 F6

Digite o numero do produto a ser editado e tecle | < outecle | F3 para procurar o produto a ser editado.
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12.4.9. Incluir um produto

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programagao” utilizando as teclas| 4 ou| ¥ . Tecle | = para confirmar. Ou ainda, teclando

6

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 0 O
04 . kg

Tara 0.0 kg
Menu

1 Programar lote 6 Programacao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 Vlisualizar totais 9 Manutengao
5 Operagao manual

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

NI P pe [e—" — - |

Selecione a opcao “4 Produtos” utilizando as teclas = & ou ¥ . Tecle| < para confirmar. Vocé também pode utilizar atecla| 4 |para entrar
em Produtos.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 <« OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programacgao

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

1 Genérica 6 Senhas
2 Balanga

3 Vasilhame

4 Produtos

5 Titulos

NI p— pe [e— — |
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Max 600/1200/2500 kg

Wi Min 2.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

¢ 0 O

»0 < .U kg
Tara 0.0 kg
Menu\Programagao\Produto 2\150

NUmero do produto

Editar] ] Procurag Deletar] A'uda] Sair ]

CLTTTTR

Entre com o numero do produto e tecle . F1 .

Programando o Painel
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Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 Ajuda
>0 < 0 n O kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programacéo\Produtos 2\150

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Descrigao: Produto 1
NUmero do vasilhame: 1 Vasilhame 01
Peso liquido alvo: 15.0 kg
Tolerancia maxima: 0.6 kg

Entre com as informacgGes de cadastro do produto. Tecle ' <4 para confirmar.
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12.4.10. Titulos

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programagao” utilizando as teclas| 4 ou| ¥ . Tecle | = para confirmar. Ou ainda, teclando

6

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»04 . kg

Tara 0.0 kg
Menu

1 Programar lote 6 Programacao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 lisualizar totais 9 Manutencao
5 Operagao manual

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

VI i e e [e— T |

Selecione a opgdo “5 Titulos” utilizando as teclas| & ou| ¥ . Tecle <« para confirmar. Vocé também pode utilizar atecla| 5 |[para entrar
em Titulos.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA1
>0« OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Genérica 6 Senhas
Balanca

Vasilhame

Produtos

Titulos

NI P e " — - |

Este Menu permite configurar o Titulo e o Rodapé do cabecalho dos relatorios Painel 9700.
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Campos do usuario

 Define os titulos dos campos de usudrio que serdo solicitados na programacgao do lote.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 4 0.0 kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programagao\Titulos

1 Campos de usuario
2 Cabegalho

Este menu permite configurar Titulo do cabecalho dos relatorios painel 9700.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 < 0.0 kg

Tara 0.0 kg
...\Programacao\Titulos\Campos de usuario

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Titulo do Campo 1:
Titulo do Campo 2:
Titulo do Campo 3:
Titulo do Campo 4:
Titulo do Campo 5:
Titulo do Campo 6:

F1 F2 F3 F4 F5 F6
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Cabecalho

» Define o texto do cabegalho nos relatorios.

Max 600/1200/2500 kg I
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
>0« OIO kg

Tara 0.0 kg

Menu\Programagao\Titulos

1 Campos de usuario
2 (abecalho

Este menu permite configurar Rodapé do cabecalho dos relatorios painel 9700.

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d=0.1/0.2/0.5 kg

WA
>0 < 0.0 kg

Tara 0.0 kg

..\Programacao\Titulos\Cabecalho

Linha 1: Toledo do Brasil Industria de Balangas Ltda
Linha 2: Rua Manoel Cremonesi, 1 - Sdo Bernardo do Campo -
Linha 3: CEP 09851-900

Linha 4: Visite o site: www.toledobrasil.com.br
Linha 5:
Linha 6: [ Tolfluid nimero 01 ]

Editar | | | | _Ajuda_ | __Sair |
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12.5. Senhas

0 painel admite seu manuseio em 2 niveis diferentes de acesso: Supervisor e Operador. Cada um destes niveis é acessado através de senhas confi-
guradas pelo supervisor.

A partir do menu “6 Programagao”, selecione a opcao “6 Senhas” utilizando asteclas| a ou| w ouaindatentando| 6 |-

Tecle ' <1 para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
>0« OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Genérica 6 Senhas
Balanca

Vasilhame

Produtos

Titulos

P i e e [e— T |

Selecione a opgao “1 Operador” utilizando as teclas| 4 ou ¥ etecle <! para confirmar. Vocé também pode utilizar atecla| 1 |[para
entrar em Operador.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»04 OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programagao\Senhas

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

1 Operador
2 Supervisor

Utilize as teclas| 4 ou| ¥ para selecionar Operador ou Supervisor. Tecle ' <—' para confirmar.

» Operador: Programa a senha do operador. Até 6 caracteres alfanuméricos.

e Supervisor: Programa a senha do supervisor. Até 6 caracteres alfanuméricos.
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12.5.1. Niveis de acesso - Operador

* Lote de produgao;

» Data e hora;

o Zerar totalizadores;

* Operagao Manual;

* Relatorio de operagéo;

12.5.2. Niveis de acesso - Supervisor

Com excecao das configuragoes de fabrica, o nivel supervisor possui acessos aos demais parametros de configuragao, inclusive os de operador, po-
dendo-se colocar a senha de supervisor no campo que solicita a senha de operador caso necessario, porém ndo sendo admitida a situagéo inversa.

As opcoes existentes nesse menu sdo as seguintes:

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 <« OIO kg

Tara 0.0 kg

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Programacao\Senhas\Operador

Digite a senha com no maximo seis digitos:

2 X X X X X

Obs.: Apenas caracteres alfanuméricos.

1 I | Corigid __ Sair |

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
0« 0.0 kg

Tara 0.0 kg
Menu\Programacao\Senhas\Supervisor

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Digite a senha com no maximo seis digitos:

2€ X X K X X

Obs.: Apenas caracteres alfanuméricos.

| | | | _Corrigir | __Sair_|

Para retornar ao modo de pesagem, tecle | 6  (SAIR) até o modo de pesagem.
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12.6. Programando lote

Apo6s a configuragdo e programagado dos menus Genérica, Balanca, Vasilhame e Produto). A partir do menu principal, selecione a opgéo “1 Progra-

mar lote” utilizando as teclas| 4 ou| ¥ | ouaindateclando| 1 [ Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA O O
»0 < .U kg

Tara 0.0 kg
Menu

1 Programar lote 6 Programacao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 Visualizar totais 9 Manutengao
5 Operagdo manual

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

| | _Sar ]

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
04 ] kg

TarA 0.0 kg
Menu\Programar lote [Lote N°000002]
Numero do produto 1 Produto 1

W1 e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Quantidade de vasilhnames: 10

| | _Procurar | _Ajuda | __Sair |

[TTTTTY

Os campos disponiveis ao usudrio para configuragao sao:

e Nimero do produto: Selecionar o nimero do produto a ser pesado;

* Quantidade de vasilhames: A quantidade de vasilhames a serem pesados (permite valores de 1 a 65535);

Tecle | < para confirmar
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12.7. Instalacao do Servico
DRIVERDSQL

A partir do menu principal, selecione a opgao “6 Programacgao” utili-

zando asteclas. 4 ou ¥ .Tecle < paraconfirmar. Ou ainda,

teclando 6

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 OO
0 .U kg
0

Tara .0 kg

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

1 Programar lote 6 Programacao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 Visualizar totais 9 Manutengao
5 Operagdo manual

P e e e e s |

Selecione a opgdo “1 Genérica” utilizando as teclas | & , ¥  ou

1 | Tecle | <= para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

»0 <
Tara
Menu\Programacao

Genérica 6 Senhas
Balanga

Vasilhame

Produto

Titulo

P i e e [e— i |

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

; 0.0

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara 0.0kg

Menu\Programacao\Genérica

Porta saida continua: Desligado

Ethernet (PROTOC BUFF): Nao

Banco de dados externo: Sim
Endereco IP DriverSQL: 192.168.130.93
Nome do Banco de dados: DBTOLFLUID

| | | | _Ajuda | _ Sair_|

Requerimentos Técnicos:
0Os seguintes Sistemas Operacionais sao suportados:

e Windows XP;
»  Windows Vista 32 / 64 Bit;
e Windows 7 ou 8 / 64 Bit;

0Os seguintes banco de dados sdo suportados:

e Microsoft Access versao 97 ou superior;

e Microsoft SQL SERVER versao 2005 ou superior;
e QOracle versao 9 ou superior;

e Firebird versao 1.5 ou superior;

e Interbase versao 4.2 ou superior;
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ATENGAO auxilio para a Assisténcia Técnica da Toledo do Brasil.

A Antes de fazer essa instalacéo, é necessario ter familiaridade com computadores para evitar possiveis erros. Caso nao consiga, solicite

12.7.1. Criando um Usuario no Windows

1) Crie um usuério utilizando a aba Gerenciamento do Computador com o nome de “USERPRIX” para ter acesso ao banco de dados.

@Gerenciamento do computador

Arquivo  Acdo  Exibir  Ajuda

=10/

e #HE= [HE

A Gerenciamento do computador (lo | Nome I Nome completo | Descricio

= [f& Ferramentas do sistema A administrador
@ Agendador de Tarefas #,/convidado
{2 visualizador de Eventos :
1| Pastas compartihadas
= l’k‘ Usudrios e Grupos Locais
=)
[ Grug Zoee
@ Desemp:
epGerende
El 25 Repositério | Atualizar
=4 Gerenciz  Exportar Lista...
;} Servicosea

Ajuda

e |

Conta interna para a administragdo ...
Conta interna para acesso como con...

Nome de usudrio: IUS ERPRIX

Nome completo: I

Descrigan: I
Senha: Ivu-ovuu.
Confirmar senha: I""""

[T 0 usudio deve alteran a senba no pravimae logon

™ O usudrio ndo pode atterar a senha

[~ Conta desativada

Ajuda | Criar Fechar

|Cna uma nova conta de usuario local.

Note que foi marcada a opgao “A senha nunca expira”.
ATENGAO

2) Clique em “Criar” e feche as telas de criagao de usuario e de gerenciamento de computador.

3) Depois abra o aplicativo SQL Server Management Studio e crie um banco de dados com o nome de “DBTOLFLUID”.

B Movo Bamco de Dados

_':SScnx - I Aada

Meme de banco do dadee:
Propristirio:

I Lszrind=xacaa e fece completn

Amquives de banco de dados:

[oETOLFLLID

DAETOLFLLN LOG

ComexEo

Servidar:
CERIFMSTCWEXPRESS
Conexdo:
TOLEDD edizona
4 Esibic procrizdades da
conodo
Progresso
Frorite 1l

Home Ligice | Tioo da Arguivo | Gruoc de Amuivea | Tamarho bucal (MER | Aumerto Automst
DETOLFLIND  Dades de LIN .
Mo Aplic el 2

i85 . Em1MB.lmind
Em 10 parcerta)

Ll

Adicionzr | Fiemae |
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4) Dentro do banco de dados “DBTOLFLUID” crie uma tabela com o nome “PRIXHISTTOLFLUID”

.l EE39\INSTCWEXPRESS DBTOLALUID - dbo PRIXHISTTOLFLIID - Microsoft SOL Server Hanagement Studio [Administrador)

Arquin Edtsr  Ewhir Projets  Depurar  Designer de Tshela  Feramentss  lsnels  Auda
P17 5 T b | ] Nova Gt [ 1 (R 4 [0 - -
N =R

=31

Pesquisadar de Oietos

bl CERICNETCWENPRE. . PRIHISTTCLALID

% |cechane, -Jlslr e e] -

—loj=

conectarr ¢ 4 w7 F] 5 e ds Cokina Tpadelindns | pamitr b |
= | CERIMSTCWEFRESS (0L Server 10,200 -ToLED = [ | 10 int r
E i Bancos d= Dados CATARORA datetime F
#1 [ Bancoa de Cadoa do Sstema | r=ranaL malint v
| ) CweRRESS —
# | e || ssusecraL int W
1 |3l tecRarEL N int ¥
@ |l pasTask | » |0 ! nchar() 5
# | mEowas LIQUIDO rumerc(13, 3] W
E | teToLRUD =" -
# | Diagramas d= Banoo de Dadas | TaRa rumerc(id, 3) ¥
5 [ Tabeks L] weso nchar(3) =
B [ Tabdasdo Sstema CLIENTE nichar(3T) F
£ [ FieTables WOPROCLITE cmalnt 7
1= 3 dbe.PRISHISTTGLFLUID —
3 03 Coknias || MoMEROCUTD nthar(15) =
3] 10 4, nda ruic) || sueToTaPRODUTO numeric{1s, 3] ¥
 paTaHaRA [dattme, rus) TOTALPROCUTD numeric(is, 3) 7
% :NNAL tsmar:rﬂr:im;n] J NOVASILHAME smalint (]
3 ng e [ | novEvasuRave nchar(15) F
1 PG (rehar(2), ru) || mEnsacen nchar{100) W
3 LIQUIDD (humerict 1,3}, nukb) J r
] Tk froumenic] 18,3, rui)
] upesD (eher(3), redc)
] CLIENTE {rehar (0], ruic) e
3] NOPRODUTD (emalint, nuka)
2] MOMERRODUTO fnchar{15), ruic] .21
 SETOTALPRODLTO (numerc(LE
] TOTALPROCUTS fumericl15,3), Permi Huls am e
(3] MOVASILHAME {smalint, nuka) Tipa e Gedas rcher
(5] WOMEUAGILHAME {rehar{15), ruiv] alr au Associegio Padrio J
] MENSACEM (nehar(100), ruic) E) Designer de Tabek
@ [ Chawves Agrpzmento <padria do banoo de dades -
# [ Resirigies Cesgigha Tipa da eventa [FA=Pesagem em o merual sngem simLizels £ =Evento A=Alanme]
® (g Gathes Sim
@ [ inckes o =|
¥ [ Estatilis
= [ Exbictes
i [ sindnimas

5) Crie um usuario de SQL com o nome USERPRIX com direitos de leitura e escrita para autenticagdo no Windows.

6) Clique em seguranca e depois clique com o botdo direito sobre a parte escrita “LOGONS” e selecione “Novo Logon” conforme a imagem abaixo:

[ Salccionar uma s % sce ~ I Auda

-1 |

= Geral
= Funclies de Servidor
% Mapeamento ce Usuang Lome d= legon
= Protegives % Autonticagde do Windows
= St € Autenteacao da SQL Server
Senha:
Conf eriha
| Essecticar secha artice
Senha antgs
K2 \miprrpl izade sedns
F
K| 0 ususio deve sl a serf
€~ Mapcade pos sortfisade
" Mapeado pars chave sssmélica
™ Mapearparz Credercal
Credenciaia Mapeacas
Serador:
CEE35-INSTCWENPRESS
Corexdo:
TOLEDO edisona
M7 Bsbircroprcdades da

Progrosso
Pronto Banco de dados padrio:

Idoma padrao:

|Selecionar Usuiric ou Grapo
Seleconar esie tpo de chysio
[Usudnic ou Entidade de seguranca irtema

Tincs ds ooisio.|

21|

Deste local
=== Loca. |
Consultas comurs |
e [ = | [ ot T
o oeewm [
I Contas et Carar |
I Senta cus o perds & vaicade
Diafs] desde o abinologor: [ =] ==
T I | ===

Mome (RDMN) [_Ns pesta

=]

HE PROPRIETA. .
42 FEDE

H® REMOTE INT.
HE, SERVICO

2 SERVICO DE
H® SEFVICO LO

HE SISTEMA

2, Tou,

HE® USUARIO D
H2, Usuanios suts

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

Adconar

Femsver

I

concer |
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A Antes de fazer essa instalacao, € necessario ter familiaridade com computadores para evitar possiveis erros. Caso nao consiga, solicite
ATENGAO auxilio para a Assisténcia Técnica da Toledo do Brasil.

12.7.2. Instalagao do SQL Driver

0 SQL pode ser instalado em qualquer diretorio, mas é importante que o servigo tenha direito para atuar nesse sistema.

1) Copie o programa “SQLDriver.exe” para o diretdrio.

2) Abra um prompt de comando como administrador e mude para o diretorio escolhido.

C:\Windows\system32\cmd.exe

Microsoft Windows [versao 6.17?6H1]

Copuright {(c)> 28009 Microsoft Corporation. Todos oz dirveitos reservados.

GC:slUserssedisonarcdsEngDesenvolvimento
C:xEngDesenvolvimento>cd _SQLDriver

C:\EngDesenvolvimentos_SQLDriver>_

3) Registre o servico entrando SQLDriver.exe /install e inicie o servico com “net start srvsgldriver” como mostrado na figura abaixo. A mensagem
“Servico de SQL Driver foi iniciado com éxito” deverd aparecer.

coft Windows [versdo 6.1.76811
Copyright <c? 2889 Microsoft Corporation. Todos os direitos reservados.

C:sUserssedisonarcdsengDesenvolvimentos_SQLDriver
C:sEngDesenvolvimentos_SQLDriver>sgldriver sinstall
C:«EngDesenvolvimentos_SQLDriverdnet start swwsglderiver

0 servico de $QL Driver esta sendo iniciado.
0 servico de SQL Driver foi iniciado com Exito.

C:\EngDesenvolvimentos_SQLDriver>_

4) Verifique o servigo no Windows para confirmagao da instalagao.

i sermeo: loix
Arquivo Acdo  Exbir  Ajuda
e |Flc=HmEle pmn®
Selecione um item para exibir sua Nome _+ Desaigio | Status Tipo de Inidalizagio | Fazer Logon coma -~
descricio. Servigo Iniciador Mi... Gerendia ... Manual Sistema local
Servigo SSTP Oferece s... Manual Serwiga local
Servigos Base de TPM  Permite &... Manual Serwica local
Servicos de Area d... Permiteg... Inidado Manual Serviga de rede
Servigos de aiptog... Fornece ...  Inidado Automatico Servigo de rede
Servidor de Ordem ... Fornece ... Manual Servigo local
Sistema de Cores d... O servico... Manual Servigo local
SonicWALL Global V... Provides ... Inidado Automéatico Sistema local
Spooler de Impress3o Carrega ... Inidado Automatica Sistema local
$ SQL Driver Iniciado Automatica Sistema local
SQL Server {INSTC... Fornece ... Inidado Automatica NT Service\MSSQL...
SQL Server (MSSQL... Fornece ... Inidado Automatica MT Service\MSSQL...
SQL Server (SQL_T... Provides... Inidado Automatico Sistema local
SQL Server Agent (... Executa t... Desativado Servigo de rede LI
Estendido 4 Pacrao /
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5) Estabelecer o login do servigo ao usudrio criado.

¥ Gerenaamentn do compstados

Amukn AR Edb Ajuds

o 1 i | T

‘Gerd  Logon | Recuperag@o I Dﬂpandéndaal

& Gerenzamento do mmoutador Jo
= il Feramentas do sstema

@ (1) Agendacr de Taretss | SR Drer
# |4 viusiachr de Ererios
T ——— o

= H Usarios e Gnpes Locss | Being o senig
[ vanios
[ s
# %) Desempenh
53 Cerendadod de Dispasitie
= 8 Repmin
=¥ Gerenciamentn d= dsco
5 [y serioos e aplcativas
@ W Carercacor do Sardgu d
i Senvipes
Contrale W9
H |#f 50 Server Configuradon

Fazer logon como:

Propriedades de SQL Driver {Computador local)

Noe = | Descrichs | stahs | Tipo de Inicalacta | =]

JSerdg de Publicar... Fomerer.. Indads  Automdtcn o Corta do Sistema Local

L, Sereign de Publicag...  Esizsarul.. Warud P~ . i .

 seran de el Pemite .. vearugl [ | Bemnitic que @ servica intersia com 2 Area ce rabalho

L4, Servigo de Suparte ... OsErvig.. Marug

- Servign o Temoln,., Executa... Marus % Esta conta: I."\USERPHD(

i Serign e transfer . Trarsfere,. Inosde Aubomdben (dresn . .

Lty Servigo de Googe ... Manbém g, Automaticn (Alrasn ...

22 oo o Googie .. Mantimo..., Marud Senha: Iuoouuuuuooo
L2 Serio Eramersde. . Inphea... WVarud

"Str-igncanma',d... Fomeces... Marual . [YYXXII11II111]
5 Servign Tndador Mi.. Gerenca ... Marud Corfimnar senha: I

£ Seragn SETP Ofereces... Warud . =

4 servns s e T Pemiz . verus Ajude-me a corfiqurar as opghes de logon da conta.

Cigerekosde Areed. Pemibza., Inesd Merud
“4iendgsde oo, Fomemz... Indade  Automébioo
4 Sersidor de Ordem .. Fomere... Marud
A Setena deCoesd,. Opervg.., Marud
L5 S0NCWALL Giobal V... Provides .. Indade  Automdiico
5 Spocler e Tnpressdo Carrega,,., Tndade Autemdticn

ChSOL Server (NSTC... Fomers... Imidss S

4 50L Server (MESCL... Fomece... Indac  Parar

L SCLServer (SOUT... Prowides .. Inicac  Podsan
4501 Server Agent {i.. ENsoutati., SR
4,501 Server Agent {,.. Executati, fenizar

L5 50L Server Agent {,.. Executes ..
" SO Server Browser  Provides
ES0L Server VI5 Wi, Provicez . Incac Alualizar

Todsn an taredss

Frocurar... |

5 Propricdades
L5 Superfeth Manti .., rls: IO
s Suporte doPans d... Este sari.. Apda

ilswamann'rhr.. Fnmere... i

I

2% Esiendio et f

6) Reinicie o servigo.

0K I Cancelar

Aplicar

7) Crie um arquivo texto em branco no diretdrio onde o servigo foi copiado e salve com 0 nome DBENSAK.UDL.

8) Clique duas vezes com o botao direito para configurar a conexao com o banco de dados.

Exemplo de configuragao para uma conexao MS SQL Server:

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

aPropriedadesdeassociagSodedadus x|

"Provedor Conexdo IAvant;adas| Todas |

Para conectarse aos dados do SQL Server:
1. Selecione ou insire um nome de servidor:
CEZ39\NSTCWEXPRESS

2. Insira as informagdes para fazer logon no servidor:
" Usar a seguranga integrada do Windows NT
% Usar nome de usudrio e senha especfficos:
Nome de usudrio: Isa
Senha: I.ooo
[~ Senhaembranco [V Pemitir salvamento de senha
3+ Selecionar o banco de dados no servidor:

[DBTOLFLUID =
™ Anexar arg. de banco de dados como nome de banco de dados:
|DBTOLFLUID

Usando o nome de arquive;

| |
Testar conexdo |

[ ok | Cancdlar | Auda |
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12.7.3. Status de Comunicacao com o Banco de Dados

Se a opgao de Banco de dados externo estiver habilitada, a tela principal mostrara o status da comunicagdo com o servigo do banco de dados.

Max 600/1200/2500 kg N
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

0.0

Tara 0.0 kg
Tolfluid Lanca Fixa — EE

Iniciar_| | | | | _Menu_|

S8 Conexdo OK. A cada evento as figuras se alternam.

% Sem conexado com o servigo. Verifique se 0 servigo esta logado
a0 usudrio criado.
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13. OPERANDO O PAINEL

13.1. Operagao manual

A partir do modo de pesagem, tecle | Fé |. Selecione a opgao “5 Operagao Manual” utilizando as teclas| 4 ou ¥ |, ouainda tecle 5

Neste menu vocé encontrard as seguintes opcoes: Tarar balanca; Zerar balanca; Alimentacao rapida; Alimentacéo lenta.

Lanca fixa Lanca pneumatica

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

Max 600/1200/2500 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg Min 2.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 W1
>0 < OIO kg »0 < OIO kg

Tara 0.0 kg Tara 0.0 kg
Tolfluid Lanca Fixa v2.02 Tolfluid Mini Langa v2.02

Lanca motorizada Lanca pneumatica

Max 600/1200/2500 kg
Max 600/1200/2500 kg e=d 04/0.2/05 kg Min 2.0 kg

Min 2.0 kg WA
W1
»0« O ] O kg

»0 < Tara 0.0 kg

Tara Tolfluid Langa Pneumatica v2.02
Tolfluid Lanca Motorizada v2.02

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Iniciar_| | | | | _Menu |
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Tecle| Fe .

84

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»04

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

OO kg

Tara

0.0 kg

Menu

1 Programar lote

2 Data e hora

3 Zerar totais

4 Visualizar totais
5 Operagdo manual

6 Programacao
7 Relatorios

8 Etiquetas

9 Manutencao

| | _sSar |
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13.1.1. Tarar balanca

A partir do menu principal, selecione a opcdo “5 Operagao Manual” utilizando as teclas’ 4 |ou| ¥ ouaindateclando| 5 | Tecle <1 para

confirmar.

Lanca Fixa

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
»04

Tara

Mini Lanca

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
>0 < n kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operacao manual

1 Tara balanca

2 Zerar balanca

3 Alimentagao rapida
4 Alimentacao lenta

Lanca motorizada / Pneumatica

Menu\Operacao manual

1 Tara balanca

2 Zerar balanca

3 Alimentagdo rapida
4 Alimentagdo lenta
5 Subir lanca

6 Descer lanca

el ] ] el el s el

No modo de operacédo “Lanca Motorizada” e “Langa Pneumatica” serd necessario a escolha do vasilhame antes de realizar as operagoes.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 0 O
»0 < . kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operacao manual
Numero do vasilhame:

1 Vasilhame 01

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA O O
»0 4 . kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operacao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentacao rapida
4 Alimentacao lenta
5 Subir langa

6 Descer langa

P R R R PR PR |
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Com o recipiente sobre a balanga, selecione a opgao “1 Tarar balanga” utilizando as teclas . a4 ou| ¥ |ouaindateclando| 1 | Tecle <

para confirmar.

Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg N
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

- 0.0 i

Tara 0.0 kg

Mini lanca / Lanca motorizada / Pneumatica

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

. 90.0 i

Tara 0.0 kg

Menu\Operagcao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanca

3 Alimentagdo rapida
4 Alimentagdo lenta

86

Menu\Operacao manual

1 Tara balanca 6 Descer langa
2 Zerar balanca

3 Alimentacao rapida
4 Alimentagao lenta
5 Subir langa
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13.1.2. Zerar balanca

A partir do menu principal, selecione a opgao “5 Operagao manual” utilizando as teclas. 4 ou| ¥ ouaindateclando| 5 | Tecle

confirmar.

Lanca Fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O 0
»0 < . kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operacao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanca

3 Alimentacao rapida
4 Alimentagao lenta

P e p e e, T |

Lanca motorizada / Pneumatica

-

para

Mini Lanca

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»0 < . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operacao manual

1 Tara balanca

2 Zerar balanca

3 Alimentagao rapida
4 Alimentacao lenta
5 Subir lanca

e=d= 01/0.2/0.5 kg

6 Descer lanca

VI P pe e [e— |

No modo de operacao “Lanca Motorizada” e “Lanca Pneumatica” serd necessario a escolha do vasilhame antes de realizar as operacoes.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
04 . kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operagcao manual
Numero do vasilhame:

1 Vasilhame 01

| | Procurar | | _Ajuda | _ Sair |

FrrrTTi Frrrery

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»0 < n kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operacao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida
4 Alimentagdo lenta
5 Subir langa

W1 e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

6 Descer langa

NI P e [e—" [e— - |
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Selecione a opgao “2 Zerar balanga” utilizando as teclas| 4 |ou| ¥ ouaindateclando| 2 [ Tecle < para confirmar.

Se 0 peso indicado no display estiver dentro do peso minimo configurado na programacgdo, ao selecionar a opgao, a balanga indicara peso “0”.

Lanca fixa Mini lanca / Langa motorizada / Pneumatica

Max 600/1200/2500 kg L Max 600/1200/2500 kg i
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg Min 2.0 kg e=d=0.1/0.2/0.5 kg

W1 3 O W1 O O
h o " kg >0« . kg

Tara 0.0 kg Tara 0.0 kg
Menu\Operagcao manual Menu\Operacao manual

1 Tara balanga 1 Tara balanca

2 Zerar balanca 2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida 3 Alimentagao rapida

4 Alimentagao lenta 4 Alimentacao lenta

P I e [ e e | PR PR P P pr—p—-vi-
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13.1.3. Alimentacao rapida

A partir do menu principal, selecione a opgao “5 Operagao manual” utilizando as teclas. ~ ou ¥ ou ainda teclando 5 | Tecle

confirmar.

Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»04

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara

Menu\Operagcao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentagéo rapida
4 Alimentagao lenta

Lanca motorizada / Pneumatica

-

para

Mini lanca

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
04 5 kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operagao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanca

3 Alimentagéo rapida
4 Alimentagao lenta
5 Subir langa

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

6 Descer lanca

No modo de operacdo “Langa Motorizada” e “Lanca Pneumatica” serd necessario a escolha do vasilhame antes de realizar as operagées.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 0 0
>0« . kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara 0.0 kg

Menu\Operagcao manual

Numero do vasilhame: 1 Vasilhame 01

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA1 O O
>0 < u kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operagcao manual

1 Tara balanca

2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida
4 Alimentagao lenta
5 Subir lanca

W1 e=d= 01/0.2/0.5 kg

6 Descer lanca

P e e e [ e |
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Selecione a opgao “3 Alimentagao rapida” utilizando as teclas| a |ou| ¥ |ouaindateclando| 3 | Tecle |« para confirmar.

Lanca Fixa Mini lanca / Lanca Motorizada / Pneumatica

Max 600/1200/2500 kg —de Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg Min 2.0 kg

W1 O O W1
b0 4 .U kg »04 0.0 kg

Tara 0.0 kg Tara 0.0 kg
Menu\Operacao manual Menu\Operagao manual
1 Tara balanga 1 Tara balanga 6 Descer lanca
2 Zerar balanca 2 Zerar balanga
3 Alimentacao rapida 3 Alimentagdo rapida
4 Alimentagao lenta 4 Alimentagdo lenta
5 Subir lanca

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Esta opgdo permite visualizar a alimentacéo rapida do lote que estd sendo pesado.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
>0« OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operacao manual\Alimentacao rapida

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

Alimentagao rapida manual...
Pressione qualquer tecla para desativar.

Fluxo: 0.0 kg/s

| | | | | __Sair |

Para retornar a0 modo pesagem, tecle gs  (SAIR) até o modo de pesagem.
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13.1.4. Alimentacao lenta

A partir do menu principal, selecione a opgao “5 Operagao manual” utilizando as teclas a ou' ¥ ouaindateclando| 5 | Tecle <« para

confirmar.

Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA OO
»0 < . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operacao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentacao rapida

4 Alimentagao lenta

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Lanca motorizada / Pneumatica

Mini lanca

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 OO
04 . kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operagao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanca

3 Alimentacao rapida
4 Alimentagao lenta
5 Subir langa

6 Descer lanca

No modo de operagao “Langa Motorizada” e “Lanca Pneumatica” sera necessario a escolha do vasilhame antes de realizar as operagées.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

" 0.0
»0 < .U kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operagcao manual
Numero do vasilhame:

W1 e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

1 Vasilhame 01

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»04 5 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara 0.0 kg

Menu\Operagcao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentagéo rapida
4 Alimentacao lenta
5 Subir lanca

6 Descer lanca

VN i pe e [e— e |
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Selecione a opgdo “4 Alimentagao lenta’

Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
PO«

4

> utilizando as teclas| & ou ¥ ou ainda teclando . Tecle = para confirmar.

Mini lanca / Lanca motorizada / Pneumatica

Max 600/1200/2500 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg Min 2.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg
0.0 kg

W1
»0¢

Tara

Tara

0.0 kg

Menu\Operacao manual

Menu\Operagcao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida
4 Alimentacao lenta

Esta opgédo permite visualizar o fluxo da a

Para retornar ao modo de pesagem, tecle

92

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida
4 Alimentacdo lenta
5 Subir langa

6 Descer langa

el ] ] el el el |

limentacao lenta do lote que esta sendo pesado.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

OO kg

0.0 kg

W1

»04

Tara
Menu\Operacao manual\Alimentacao lenta

Alimentacao lenta manual...
Pressione qualquer tecla para desativar.

Fluxo: 0.0 kg/s

] ] ] Sl Sl Sl |

£6 (SAIR) até o modo de pesagem.
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13.1.5. Subir lanca

ATENGAO

Essa opgdo somente esta disponivel nas versoes “Mini Langa”, “Lanca Motorizada” e “Lanca Pneumatica”.

A partir do menu principal, selecione a opgao “5 Operagao manual” utilizando as teclas. 4 ou' ¥ ouaindateclando| 5 | Tecle <« para

confirmar.
Mini Lanca

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
>0 < n kg

Tara 0.0 kg

e=d= 01/0.2/0.5 kg

Menu\Operacao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanca

3 Alimentagéo rapida
4 Alimentacao lenta
5 Subir lanca

6 Descer langa

S e e e e e |

Lanca motorizada / Pneumatica

No modo de operacao “Lanca Motorizada” e “Lanca Pneumatica” serd necessario a escolha do vasilhame antes de realizar as operagoes.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
>0 < g kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operacao manual

1 Vasilhame 01

Numero do vasilhame:

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

0.0 kg

Menu\Operacao manual

1 Tara balanga

2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida
4 Alimentacdo lenta
5 Subir lanca

6 Descer lanca

S e e e e— e |

[TTTTTIFTTIT T T
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Selecione a opgao “5 Subir langa” utilizando as teclas| 4 ou| ¥ ouaindateclando| 5 | Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg I
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

WA O O
»0 < . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operagcao manual

1 Tara balanca 6 Descer lanca
2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida

4 Alimentagao lenta

5 Subir langa

P P p e e P |

Esta opgdo permite subir a langa manualmente.

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
»( < OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operagao manual\Subir langa

Subindo langa em manual...

Pressione qualquer tecla para desativar.

Para retornar ao modo de pesagem, tecle | gg  (SAIR) até o modo de pesagem.
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13.1.6. Descer lanca

Essa opcao somente esta disponivel nas versoes “Mini Lan¢a”, “Lanca Motorizada” e “Lanc¢a Pneumatica”.

ATENGAO

A partir do menu principal, selecione a opgao “5 Operagao manual” utilizando as teclas| 4 ou| ¥ ouaindateclando| 5

. Tecle | < para
confirmar.

Mini Lanca

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

OO kg

0.0 kg

Menu\Operagcao manual

1 Tara balanca 6 Descer lanca
2 Zerar balanca

3 Alimentagéo rapida
4 Alimentacao lenta
5 Subir lanca

I e e e e— e |

Lanca motorizada / Pneumatica

No modo de operacao “Lanca Motorizada” e “Lanca Pneumatica” serd necessario a escolha do vasilhame antes de realizar as operacoes.

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 O O
»0 4 . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operagcao manual

Nimero do vasilhame: 1 Vasilhame 01

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 O O
»0 4 . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operagcao manual

1 Tara balanca 6 Descer lanca
2 Zerar balanga

3 Alimentagao rapida
4 Alimentacao lenta
5 Subir lanca
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Selecione a opgao “6 Descer langa” utilizando as teclas| & ou| ¥ ouaindateclando| © | Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»0 < . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Operacao manual

1 Tara balanga 6 Descer lanca
2 Zerar balanca

3 Alimentagao rapida

4 Alimentacao lenta

5 Subir lanca

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

P I e e e, e |

Esta opgdo permite subir a langa manualmente.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
>0 < OIO kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu\Operagao manual\Descer langa

Descendo langa em manual...

Pressione qualquer tecla para desativar.

Para retornar ao modo pesagem, tecle ' & | (SAIR) até o modo de pesagem.
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13.2. Zerar totais

A partir do menu principal, selecione a opgao “3 Zerar totais” utilizando as teclas' % ou| ¥ , ou ainda teclando 3 | Tecle | = para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0<

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

0.0

Tara

0.0 kg

Menu

1 Programar lote

2 Data e hora

3 Zerar totais

4 Visualizar totais
5 Operagdo manual

6 Programacao
7 Relatorios

8 Etiquetas

9 Manutengao

P P e e e e |

Este menu permite efetuar algumas operagoes manualmente.

As opgGes existentes nesse menu so as seguintes:

* Totais Acumulados: Zera os torais acumulados dos produtos selecionados;

e Subtotais Acumulados: Zera os subtotais acumulados dos produtos selecionados;

* Todos os Totalizadores: Zera os totais e subtotais dos produtos selecionados;

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg

W1
»04

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara

Menu\Zerar totais

1 Totais acumulados
2 Subtotais acumulados
3 Todos os totalizadores

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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13.2.1. Totais acumulados

A partir do menu Zerar totais, selecione a opgao “1 Totais acumulados” utilizando as teclas| 4 ou| ¥ ouaindateclando| 1 | Tecle <
para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg I
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
»04

Tara
Menu\Zerar totais

1 Totais acumulados
2 Subtotais acumulados
3 Todos os totalizadores

Serd exibida a tela para a escolha do produto. Indique o produto através do namero do mesmo ou se deseja procurar o produto tecle ' F3 | (PROCU-

RAR), ou ainda podera ser escolhido todos o0s produtos, tecle - F4  (TODOS), assim apagando todos os totais e subtotais a0 mesmo tempo.

Max 600/1200/2500 kg I
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
P04

Tara
Menu\Zerar totais\Totais acumulados
Namero do produto: 1
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Para apagar somente um produto por vez, selecione-o e tecle - < para confirmar, a seguinte tela sera exibida.

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 O 0
»0 < - kg

Tara 0.0 kg
Menu\Zerar totais\Totais acumulados

Numero do produto: 1

Zerar o total acumulado do produto
namero 0017

Nao Sim

P [ e e e e |

Selecionando “SIM” e tecle ' <~ novamente, o0s totais serdo limpos e a mensagem de operacao realizada com sucesso serd mostrada

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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13.2.2. Subtotais acumulados

A partir do menu Zerar totais, selecione a opgao “2 Subtotais acumulados” utilizando as teclas | * ou| ¥ ou ainda teclando 2 | Tecle =
para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg I
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
»0<

Tara
Menu\Zerar totais

1 Totais acumulados
2 Subtotais acumulados
3 Todos os totalizadores

Sera exibida a tela para escolha do produto. Indique o produto através do niimero do mesmo ou se deseja procurar o produto tecle | ¥ (PROCU-

RAR), ou ainda podera ser escolhido todos os produtos, tecle | ¥4 (TODQS), assim apagando os subtotais de todos os produtos ao mesmo tempo.

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

WA O 0
»04 . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Zerar totais\Subtotais acumulados
Numero do produto: 1

| |Procurar| Todosl A'udal Sair |

100 Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes



Para apagar somente um produto por vez, selecione-o e tecle | = | para confirmar, a seguinte tela sera exibida.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»0 < [ kg

Tara 0.0 kg
Menu\Zerar totais\Totais acumulados

Numero do produto: 1

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Zerar o subtotal acumulado do
produto numero 0017
Nao Sim

P ) e e e e |

Selecione “SIM” e tecle | <= novamente, os totais serdo limpos e a mensagem de operagao realizada com sucesso serd mostrada.
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13.2.3. Todos os totalizadores

A partir do menu Zerar totais, selecione a opgao “3 Todos os totalizadores”, utilizando as teclas| 4 |ou| ¥ ouaindateclando| 3 [ Tecle <
para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

e=d=0.1/0.2/0.5 kg

W1
P04

Tara
Menu\Zerar totais

1 Totais acumulados
2 Subtotais acumulados
3 Todos os totalizadores

Selecionado esta opgao, sera possivel apagar todos os totais e subtotais acumulados de todos os produtos cadastrados. Caso deseja apagar, sele-
cione “SIM” e tecle | < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
>0 < . kg

Tara 0.0 kg
Menu\Zerar totais

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Zerar 0s totais e subtotais
acumulados de todos os produtos?
Nao Sim

P I e e [ PR |
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13.3. Visualizar totais

A partir do menu principal, selecione a opgao “4 Visualizar totais” utilizando as teclas| 4 ou ' ¥ ou ainda teclando

confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1 O O
»0 4 - kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Menu

1 Programar lote 6 Programacéo
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 Visualizar totais 9 Manutencao
5 Operagao manual

P i p e e, P |

Nesta opgao é permitido visualizar todos os totais e subtotais dos produtos que foram pesados.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

WA
»04 0.0 kg

Tara 0.0 kg
N° Produto Subtotal Total (kg)
1 Produto 1 100.00 20.00

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

2 Produto 2 200.00 100.00
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13.4. Iniciando uma operacao

Para que seja permitido a realizagao de uma operagao 0s menus Genérica, Balanga, Vasilhame, Produtos e Programar Lote, devem estar devidamen-

te programados conforme descritos anteriormente.

Apos as configuragoes, volta a tela de pesagem para iniciar a operagao.

Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
04 0.0 kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Lanca fixa

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 < OIO kg

Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tolfluid Lanca Fixa v2.02
TOLEDO DO BRASIL - ALTA TECNOLOGIA EM PESAGEM

Tecle ' F1  para iniciar a operagao.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

»0 <

Tara

Tolfluid Lanca Fixa v2.02
Aguardando comando para tarar . . .

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010

1 _Parar | | Ult Carga] _Abortar | _Menu |

Prontos: 00000

Com o vasilhame em maos coloque sobre a balanga para que seja
identificado o peso correspondente.

Tolfluid Mini Lanca v2.02
TOLEDO DO BRASIL - ALTA TECNOLOGIA EM PESAGEM

W1 Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»04 OIO kg

Tara 0.0 kg
Tolfluid Mini Langa v2.02

Aguardando comando para tarar . . .

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

| _Parar_| | Ult Carga] _Abortar | __Menu |

F1 F2 F3 F4

0 sistema posicionara a langa na parte superior, em seguida, o sistema
executard o autozero, se programado, e aguardard a colocagao do
vasilhame sobre a balanga.
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0 peso do vasilhname deve corresponder ao valor indicado no cadastro do menu Vasilhame, como exemplo utilizaremos um vasilhame cadastrado
com peso de 62,5 kg e uma tolerancia maxima de 12,5 kg, isto significa que o vasilhame podera ter um peso até 75 kg que o Tolfluid operara normal-
mente. O peso do vasilhame que utilizaremos corresponde a 65 kg.

Max 600/1200/2500 kg Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg Min 2.0 kg

V:A 650 kg VL 650 kg

Tara 0.0 kg Tara 0.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tolfluid Lanca Fixa v2.02 Tolfluid Mini Lanca v2.02

Aguardando comando para tarar . . . Aguardando comando para tarar . . .

Fluxo: 0.0 kg/s Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000 Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

Iniciar_| _ Parar_| | Ult Carga] Abortar | _Menu_| Iniciar_| __Parar_| | Ult Cargal _Abortar| _ Menu |

Tecle ' g1 (INICIAR) novamente para que o indicador registre o peso do vasilhame.

Max 600/1200/2500 kg Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg Min 2.0 kg

V:A 650 kg VL 650 kg

Tara 0.0 kg Tara 0.0 kg
Tolfluid Lanca Fixa v2.02 Tolfluid Mini Lanca v2.02

Estabilizando vasilhame . . Estabilizando vasilhame . .

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg g=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Fluxo: 0.0 kg/s Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000 Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

| _Parar_| | Ult Carga] _Abortar | _ Menu | Iniciar_| __Parar_| | Ult Carga] Abortar | _Menu_|

Max 600/1200/2500 kg Max 600/1200/2500 kg e=d= 01/0.2/0.5 kg

O O Net 0 0 Net
u u kg LA u kg

Tara 65.0 kg Tara 65.0 kg
Tolfluid Lanca Fixa v2.02 Tolfluid Lanca Fixa v2.02
Tarando vasilhame . . Tarando vasilhame . .

Fluxo: 0.0 kg/s Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000 Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

A _Parar {1 UltCargal _Abortar] _ Menu | | _Parar_| | UltCargal _Abortar| _ Menu |

Apos a tara do peso do vasilhame, tera inicio o processo de dosagem do produto e em paralelo ocorrerd o processo de autoconfiguragao, caso
habilitado.
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Dé inicio a colocacéo do peso no vasilhame.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

v 6334 s

Tara 65.0 kg

e=d= 01/0.2/0.5 kg

Tolfluid Lanca Fixa v2.02

Estabilizando . .

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

—J_parar d | UltCargd _Abortar) _ Menu |

Com o fim da alimentacéo, o sistema aguardard a estabilizagdo do peso
e indicara que o vasilhame estéa pronto permitindo sua retirada.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

v 633.4 s

Tara 65.0 kg

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Apos efetuar a tara, o sistema descerd a lanca e iniciard o processo de
dosagem.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

hd

Tara

Tolfluid Mini Lanca v2.02

Descendo lanca . .

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

| _paar | | UltCargal _Aboriard _Menu |

Dé inicio a colocagéo do peso no vasilhame.

Max 600/1200/2500 kg N
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

v 633.4 i

Tara 65.0 kg

Tolfluid Lanca Fixa v2.02
Vasilhame pronto!

Y |
ara 6o0.0kg - 1. 633.4 kg

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

| Parar | | UItCarga| Abortar | Menu |

Retirando o vasilhame a balanga estara pronta para uma nova operagao.

Tolfluid Mini Lanca v2.02
Estabilizando . .

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

| _Parar_| | Ult Carga] _Abortar | _ Menu |

Ao término da dosagem, o sistema posicionard a langa novamente na
posicao superior.

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

v 6334 i

Tara 65.0 kg

Tolfluid Mini Lanca v2.02

Subindo lanca . .
I

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

) _paac | | UltCargal Abortar] _Menu |
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Com o fim da operagao, o sistema aguardara a estabilizagéo do peso e
indicara que o vasilhame estd pronto permitindo sua retirada.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

v 633.4 s

Tara

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tolfluid Lanca Fixa v2.02

Vasilhame pronto!
]

Fluxo: 0.0 kg/s
Quantidade lote: 00010 Prontos: 00000

| _Parar_| | Ult Carga] _Abortar| __Menu_|

Retirando o vasilhame a balanca estara pronta para uma nova operagao.
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14. CADASTRO DE ETIQUETAS

14.1. Etiquetas
YA

Para que seja permitido a impressao de etiquetas, sera necessario habilitar o parametro “Porta do etiquetador” no menu Genérica.
ATENGAO

A partir do menu principal, selecione a opgao “8 Etiquetas” utilizando as teclas| a4 ou ¥ ouaindateclando| 8 | Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
K(

) e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

>( 4

Tara

0.0kg
Menu

1 Programar lote 6 Programacao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas
4 Visualizar totais 9 Manutencao
5 Operagao manual

N S e [ee— po—

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

> ()4

lara

Menu\Etiquetas

1 Editar etiquetas
2 Reimprimir
3 Carregar etiquetas de fabrica
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14.1.1. Editar etiquetas

Este menu permite a edicao de etiquetas do impressor 451. Selecione a opgdo “1 Editar etiquetas” utilizando as teclas' & ou| ¥ ouainda

teclando| 1 | Tecle <« para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

»0 <

Tara
Menu\Etiquetas

1 Editar etiquetas
2 Reimprimir
3 Carregar etiquetas de fabrica

Existem 5 modelos de etiquetas pré-configurado. Utilize as teclas. € e[| » para escolher entre as op¢oes. Com o modelo de etiqueta escolhido,

tecle | == para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0 < OIO kg

Tara 0.0 kg
Menu\Etiquetas\Editar etiquetas

Modelo de etiqueta: ETQ_1_451

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

| | | | _Ajuda_| __ Sair |

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes 109



A tela que serd exibida em seguida, permite a edigdo da etiqueta linha por linha, utilize as teclas de navegacéo e a tecla alfanumérica para edicéo. £

permitido a edicdo até 20 linhas. Para a correta edigdo de cada linha da etiqueta, tecle = F2  (VARIAVEIS) para consultar as varidveis utilizadas.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»0« 0-0 kg

Tara 0.0 kg
Menu\Etiquetas\Editar etiquetas

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Linha1: BTOLEDO DO BRASIL

Linha2:  AProduto: //nomeproduto/

Linha 3:  AData: //Data//

Linha4: AHora: //[Horal/

Linha 5: ATara: //Taral/

Linha 6:  ALiquido: //Liquido//
wlinha 7:

Editar | | Variéveis| | _Ajuda | Sair_|

Tela de varidveis. Para visualizar todas as varidveis e suas descrigoes, utilize as teclas de navegagao.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

0.0

0.0 kg

Variaveis Descricao

//Datall 01-Data (formato service mode, max
[Horall 02-Hora (formato service mode, max
/ILiquido// 03-Peso liquido (max 11 digitos).
l[Tarall 04-Tara ‘vasilhame + tampa’ (max 11)
/[Brutol/ 05-Peso bruto (max 11 digitos).
/INumLote// 06-Numero do lote (max 5 digitos).
/INumProduto// 07-Numero do produto (max 2 digitos
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14.1.1.1. Criagao de etiquetas

A criagdo dos layouts de etiquetas no Tolfluid 9700 sera feita de forma totalmente manual. E possivel a implantacéo de qualquer etiqueta desejada
desde que se o seu layout, a ser criado ma propria tela do Tolfluid 9700, obedega aos seguintes parametros:

Modelo do Etiquetador

Tipo de Etiqueta

N°Maximo de Linhas

N°Maximo de Caracteres por Linha

451

ETQ_1_451aETQ_5_451 Até 20

Até 120

14.1.1.2. Fonte e codigo de barras

0 tamanho da fonte dos campos da etiqueta e o tipo de codigo de barras, seu contetdo, geragao ou ndo, sao configuragoes disponiveis de acordo
com o tipo de impressor, no caso 0 modelo Prix 451 Industrial.

Variavel Descri¢ao Nimero Maximo de Digitos
//Data// Data (formato service mode) 8/10
//Hora// Hora (formato service mode) 5/8
//Liquido// Peso liquido 11
/[Tara// Tara ‘vasilhame + tampa’ 11
//Bruto// Peso bruto
//NumLote// Numero do lote
//NumProduto// Namero do produto 12
//NomeProduto// Nome do produto 5
//Sequencial// Numero sequencial de envase 18
//TitCampo1// Titulo Campo de Usuario 1 18
//ContCampo1// Contetido Campo de Usudrio 1 18
//TitCampo2// Titulo Campo de Usuério 2 18
//ContCampo2// Conteudo Campo de Usuario 2 18
//TitCampo3// Titulo Campo de Usuério 3 18
//ContCampo3// Contetdo Campo de Usuario 3 18
//TitCampo4// Titulo Campo de Usuério 4 18
//ContCampo4// Contetido Campo de Usudrio 4 18
//TitCampob// Titulo Campo de Usuério 5 18
//ContCampo5// Contetido Campo de Usudrio 5 18
//TitCampo6// Titulo Campo de Usuério 6 18
//ContCampo6// Contetido Campo de Usudrio 6 18

14.1.1.3. Exemplo de criagao de etiqueta para Impressor Prix 451 Industrial

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

BTOLEDO DO BRASIL
ATERMINAL DE PESAGEM
AData: //Data// Hora: //Hora//
A

Bitem: /NumLote//

A

APESO LIQUIDO: //Liquido//
APESO BRUTO: //Bruto//

A

BTara: //Tara//

0Os dados inseridos numa linha serdo salvos apenas apds teclar < | ao fim de sua edigao. Para alternar entre uma linha e outra, utilize as teclas de
navegacao.
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Cadastro de Etiquetas

e Nacor, CINZA, esta definido o texto livre;
* Nacor, VERMELHA, esta definido o tamanho da fonte na respectiva linha;

e Na cor, AZUL, estdo definidas as variaveis desejadas.

Texto Livre e Variaveis

0 Tolfluid 9700 ndo reconhecera qualquer tipo de acentuacao. Tanto texto, quanto varidveis podem utilizar caracteres mindsculos ou maiasculos,
sendo que as varidveis devem seguir rigorosamente a sua descrigdo e formato //Varidvel// (entre duas barras), caso o contrario nao sera gerada de

forma correta na impressao.

Para criacao de etiquetas no Tolfluid 9700 visando impressoes no Impressor Prix 451 Industrial, € comum a utilizag&o da configuracéo 28 do impres-
sor, que permite a impressao da dltima linha enviada em codigo de barras, desde que esta contenha campos numéricos.
A configuragdo 28 do impressor também permite a impressao de caracteres em 3 tamanhos diferentes. A selecdo do tamanho dos caracteres ¢ feita

pelo primeiro caractere de cada linha. Sua correspondéncia € a seguinte:

e “A” (Tamanho Pequeno).

e “B” (Tamanho Médio).

e “C” (Tamanho Grande).

Estes simbolos n&o sdo impressos na etiqueta, apenas tem a fungéo de selecionar o tamanho dos caracteres na linha.

0 simbolo “C” imprime somente caracteres numéricos, as letras “k”, “g” e a virgula.

Note no exemplo também que mesmo nas linhas em que ndo ha contetdo, usa-se um simbolo. Neste caso foi usado o simbolo “A” para definicao do

tamanho do salto a ser dado.

Vieja como fica a impresséo da etiqueta utilizando o layout criado acima.

TOLEDO DO BRASIL
TERMINAL DE PESAGEM
Data: 22/04/2013 Hora: 13:51:20

Iltem: 1

PESO LIQUIDO: 60kg
PESO BRUTO: 70kg

Tara: 10 kg

Para maiores informagoes sobre outras configuragoes de etiquetas do impressor Prix 451 Industrial, consulte o seu respectivo manual.
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14.1.1.4. Exemplo de etiqueta do padrao de fabrica
0 software do Tolfluid possui trés etiquetas padrao de fabrica disponivel, seguem abaixo:

ETQ_1_451

TOLEDO DO BRASIL
Produto: Produto 01
Data: 30.08.13
Hora: 13:40
Tara: 6.95 kg
Liquido: 49.79 kg

Modelo: ETQ_1_451

Impresséao: Variavel de X caracteres, Produto, Tipo, Data, Hora, Tara e Peso Liquido.
Impressor: 451

Tamanho da etiqueta: 60 x 60 mm

ETQ_2_451

TOLEDO DO BRASIL
Produto: Produto 02
Data: 30.08.13
Hora: 13:50
Sequencial: 00005
Tara: 6.95kg
Liquido:

49.79 kg

Modelo: ETQ_1 451
Impressao: Variavel de X caracteres, Produto,Data, Hora,Sequencial, Tara e Peso Liquido.

Impressor: 451
Tamanho da etiqueta: 60 x 60 mm

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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ETQ_3_451

TOLEDO DO BRASIL
Produto: Produto 03
Data: 30.08.13
Hora: 14:00
Tara: 6.86 kg
Liquido: 50.18 kg

00006

Modelo: ETQ_3_451

Impressao: Variavel de X caracteres, Produto,Data, Hora, Sequencial, Tara e Peso Liquido.
Impressor: 451

Caodigo de Barras: Numero Sequencial

Tamanho da etiqueta: 60 x 60 mm

Cadastro de Etiquetas

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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14.1.2. Reimprimir

Este menu permite a edicao das etiquetas do impressor Prix 451. Selecione a op¢ao “2 Reimprimir” utilizando as teclas| & ou ¥ ainda te-

clando

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

2

. Tecle | < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg
WA1

»0 <

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara

Menu\Etiquetas

1 Editar etiquetas
2 Reimprimir

3 Carregar etiquetas de fabrica

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg

W1

»0 <

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara

Menu\Etiquetas

Reimprimir etiqueta?
Nao

Sim
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14.1.3. Carregar etiquetas de fabrica

No terminal de pesagem Tolfluid é possivel editar e carregar as configuragoes de fabrica somente das etiquetas padréo para o etiquetador 451.

Este menu permite a edicao de etiquetas do impressor Prix 451. Selecione a opgao “3 Carregar etiquetas de fabrica” utilizando as teclas| 4  ou

¥ ouainda teclando

3

. Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

»0 4«

Tara

Menu\Etiquetas

1 Editar etiquetas
2 Reimprimir
3 Carregar etiquetas de fabrica

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1

»04

Tara

Menu\Etiquetas

Carregar etiquetas de fabrica?
N&o Sim
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15. RELATORIOS

15.1. Relatorios

A partir do menu principal, selecione a opgao “7 Relatérios” utilizando as teclas| & |ou| ¥ |ouaindateclando| 7 | Tecle | = para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1 O O

»0 4 "

Tara 0.0 kg
Menu

1 Programar lote 6 Programacao
2 Data e hora 7 Relatorios

3 Zerar totais 8 Etiquetas

4 isualizar totais 9 Manutengao
5 Operagao manual

P e pe e e e |

15.1.1. Programacao

Selecione a opgdo “1 Programagao” utilizando as teclas| a ou ¥ | ouaindateclando| 1 | Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg o
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
>0«

Tara
Menu\Relatorios

1 Programacao

2 Totais acumulados

3 Subtotais acumulados
4 Operacao

VI e pe [ [e— T |
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Funcoes das Teclas

1- Programacao genérica

Namero do terminal.........cccccceveveveveevvivceeenl 1
Pausa ao trocar veloc........c.cccoceeeveieveierenenns 0.0
NUMEro de ZONaS........covuvvveevereerieirieerieieens]
Editar nimero sequencial
Porta do etiquetador..................

ZEros 4 esquerda.........coeveeereeeenes
NUMEro da Porta.......coceveeereevrieneeireenennnd

2- Programacado da balanga
Peso Minimo.......cccceveveveveveeeeeeeeeeeeeeens. 0.5°Kg

Usar autoriza aliment.........
Limite de autocorregéo

3- Programacao dos vasilhames

NOmero do vasilhame..........ccceeeveveveverevereenns 1
Multiplos vasilhames

Tarar vasilhames................

Verificar tolerancia.........

Tolerancia maxima...........cceceveveveerrervecenenen: 1.0 k@
Tolerdncia acima..........cccceeeeeeveeveeeeveevenenenenenens 1.0Kg

4- Programacao dos produtos

Namero do produto.........c.coveeeeveeeeneenieneeeennl 1
NUmero do vasilhame...........c.cccovveeverencenns 1
Tolerancia maxima...........cccoceveeerevreevererennnns 2.0 Kg
Faixa OK abaixo.......... reveverneneneeneenne: 1.OKQ
Faixa Ok acima........... revevenrerineennnneees. 1.0 KQ
Namero de etiqUuetas.......ocveverennennd]
Tempo de estabilizagao

Dosagem lenta inicial.........c.c.c..........

Dosagem lenta final..............ccocoecevvrecrerenenns 0.0 kg
Auto corrigir antecipagao : Sim
Faixa de dosagem em jog .. 0.0kg
Tempo de doSagem.........cccoevvverevercvriinneens 0°S

5.1 - Programacao dos titulos dos campos de usuario
Titulo do campo 1__:
Titulo do campo 3__:
Titulo do campo 5__:

5.2 -Programacdo dos titulos do cabecgalho

TOLEDO DO BRASIL - ALTA TECNOLOGIA EM PESAGEM
RELATORIO DE PROGRAMAGAQ [ DATA 26.12.18 HORA 09:10 ]

Modo de operagéo: Tolfluid com langa fixa

Répida = Répida + Lenta............... Sim
Auto-configurar tolera...................... Sim
Reprogramar lote............cccceveeinenensl

Porta do impressor......
Porta saida continua
Ethernet (PROTOC BUFF)

AULOZEIO......coeeecieicieieeenneesd SIM
Monitorar alimentagéo..................... Nao

DESCIIGAD. ...
Vasilhames por ciclo

Peso do vasilhame........................... 5.0 kg
Tolerancia abaixo...............cccceueeees 1.0 kg
Tara de tampa.........cccooeevvevnen 0.0 kg
DeSCrigan........cccoevevevrerreenirrenennnnnet Produto 01
Peso liquido alvo.............cc.cc.o.........: 50.0 kg
Tolerancia abaixo.............cccceveeee.ns 2.0 kg
Tolerancia acima vereeennns 2.0 Kg
Carga maxima...........oceveververerrenennn]

Pausa entre etiquetas...................... 3.5 8
Iniciar dosagem em lenta.................
Autoconfigurar Antec/.........
Antecipagao..........c.ooeevvcvrcercrrennens 0.1 kg
Finalizar dosagem em jog................. Nao
Tempo dos pulsos em jog............... 0.0°s
Auto corrigir tempo do...................... Sim

Titulo do campo__2:
Titulo do campo__4:
Titulo do campo__6:

Linhal___ : Toledo do Brasil Industria de Balangas Ltda
Linha2___ : Rua Manoel Cremonesi, 1 - Sao Bernado do Campo, SP
Linha3___ : CEP 09851-900

Linha4 : Visite o site: www.toledobrasil.com.br
Linhad____

Linha6___ : [ Tolfluid nimero 01]
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15.1.2. Totais acumulados

Selecione a opgao “2 Totais acumulados” utilizando as teclas| a ou| w ouaindateclando| 2 | Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg e
Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
>0«

Tara
Menu\Relatdrios

1 Programacao

2 Totais acumulados

3 Subtotais acumulados
4 Operacao

P ) e e e e |

RELATORIOS DE TOTAIS ACUMULADOS

[Prod.01] Produto 01: 158.2kg [Prod.02] Produto02: 160.3kg
[Prod.03] Produto 03: 160.5kg [Prod.04] Produto04: 161.5kg
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15.1.3. Subtotais acumulados

Selecione a opgao “3 Subtotais acumulado” utilizando asteclas| a ou| ¥ ouaindateclando| 3 |. Tecle <« para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg
Min 2.0 kg

W1
»04

e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

Tara

Menu\Relatorios

1 Programagao
2 Totais acumulados

3 Subtotais acumulados

4 Operagao

P ) e e e e |

RELATORIOS DE TOTAIS ACUMULADOS

[Prod.01] Produto 01: 158.2kg
[Prod.03] Produto 03: 160.5kg

[Prod.02] Produto02: 160.3kg
[Prod.04] Produto04: 161.5kg
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15.1.4. Subtotais acumulados

Selecione a opgao “4 Operagdo” utilizando as teclas | a ou| ¥ | ouaindateclando| 4 | Tecle < para confirmar.

Max 600/1200/2500 kg

Min 2.0 kg e=d= 0.1/0.2/0.5 kg

W1
P04

Tara

Menu\Relatdrios

1 Programacao

2 Totais acumulados

3 Subtotais acumulados
4 Qperagao

| | _Sarl

Toledo do Brasil Industria de Balangas Ltda
Rua Manoel Gremonesi, 1 - Sdo Bernado do Campo, SP
CEP 09851-900
Visite o site: www.toledobrasil.com.br
[ Tolfluid nimero 01 ]

RELATORIO DE OPERAGAQ DO LOTE: 00001 - Data: 09/06/2018 - Hora: 08:24

SEQ TP DATA HORA TARA LiQuipo TOTAL DO PRODUTO
000001 PA 261218  11:46:34 5.1kg 53.2 kg Prod. 01: 53.2 kg
000002 PA 261218  11:47:26 5.1 kg 54.3 kg Prod. 01: 107.5 kg
000003 PA 261218  11:46:34 5.1 kg 50.7 kg Prod. 01: 158.2 kg

000001 PA 261218  11:46:34 Fim do lote 00001

RELATORIO DE TOTAIS ACUMULADOS
[Prod.01] Produto 01: 158.2kg

RELATORIO DE SUBTOTAIS ACUMULADOS
[Prod.01] Produto 01: 158.2kg
NOTA DOS TIPOS DE PESAGEM (TP):

[PA] PESAGEM EM MODO AUTOMATICO
[PS] PESAGEM SIMULADA SEM VALOR COMERCIAL
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Fieldbus

16. FIELDBUS

Fieldbus é um termo genérico empregado para descrever tecnologias de comunicagao industrial; o termo fieldbus abrange muitos diferentes protoco-
los para redes industriais. Tal tecnologia é usada na industria para substituir o sinal analdgico de 4-20 mA (miliampéres).

JAN

ATENGAO

Para adquirir informagoes sobre a comunicagao Fieldbus ou adquirir um kit de comunicagao Fieldbus, consulte a Engenharia de Solu-
¢0es da Toledo do Brasil.

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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17. WORDS DE LEITURA E ESCRITA

A_ Para adquirir informagoes sobre Words de Leitura e Escrita, consulte Engenharia de Solugdes da Toledo do Brasil.
ATENGAO

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes
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18. COMUNICACAO COM PERIFERICOS

18.1. Interligacao 9700 com 451 Industrial

Para impressao de etiquetas, o recipiente 9700 pode ser ligado a uma impressora 451 Industrial.

Protocolo de comunicacao - Terminal

» Velocidade: 9600 bps

» Paridade: Nenhuma

e Nimero de Stop bits: 1

» Numero de bits de dados: 8

* Controle de Fluxo: Nenhum

Painel 9700

Configuragao Impressora 451

0Os jumpers devem estar de acordo com 0 manual.

18.1.1. Amostra de etiqueta - Tamanho 60 x 60 mm

TOLEDO DO BRASIL

INDUSTRIA BRASILEIRA

Produto: Produto 01
Data de fabricacan: 01/01/2013
Lote: 10311GR
Data de envase: 15/03/2013
SEQUENCIAL DE ENVASE:

00005
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18.2. Interligacao 9700 com LX-350

Para impressao de relatorios, o painel 9700 pode ser ligado a uma impressora LX-350

Protocolo de comunicagao - Terminal

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

Velocidade: 9600 bps
Paridade: Nenhuma
Nimero de Stop bits: 1
Namero de bits de dados: 8
Controle de Fluxo: Nenhum

Painel 9700

Protocolo de comunicagao - Impressora LX-350

Velocidade: 9600 bps
Paridade: Nenhuma

Nimero de Stop bits: 1
Namero de bits de dados: 8
Controle de Fluxo: XON/XOFF

—

Impressora

LX-350
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18.3. Interligacao 9700 com PC

Protocolo de comunicacao - Terminal Protocolo de comunicagao - PC
» Velocidade: 9600 bps » Velocidade: 9600 bps

* Paridade: Nenhuma e Paridade: Nenhuma

e Nimero de Stop bits: 1 e Nuamero de Stop bits: 1

» Numero de bits de dados: 8 * Numero de bits de dados: 8

» Controle de Fluxo: XON/XOFF » Controle de Fluxo: XON/XOFF

_i]

Painel 9700

Comunicacao com Periféricos
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19. PROTOCOLO ETHERNET

Formato de Transmissao e Recepgao:

STX MENSAGEM ETX @

Onde:

STX 02H (hexadecimal)
MENSAGEM Vide abaixo

ETX 03H (hexadecimal)
@ 40H (hexadecimal)

Consideragoes gerais:

e (Cada dado da mensagem é separado pelo caracter “I”;

* Nao existe separador entre 0 OpCode e 0 primeiro dado;

* O numero de bytes/digitos de cada dado (entre a barra vertical) pode variar de zero ao nimero indicado na tabela a seguir;

* Toda mensagem deve ser respondida conforme descriminado abaixo:

» Caso néo haja resposta, a mensagem sera retransmitida “infinitas” vezes aproximadamente a cada 3 s, até que haja uma respos-

ta valida;

* (Cada mensagem corresponde a um ciclo completo (a cada vasilhame), assim como os dados de cada mensagem correspon-

dem aos dados obtidos ao final do ciclo;

* S&o armazenadas 8.000 mensagens. Apods este limite o sistema automaticamente ira descartar as mensagens mais antigas (o
tempo de operagao desconectado sem perda de mensagens pode variar em fungao do sistema, fluxo, produto etc...);

* Os campos de peso sao formatados em fungéo da casa decimal da balanca;

Mensagens:

<82SPDT|HR|NT|NL|PR|SQ|PL|TR|CB|ST|TG|>.

Dados da mensagem Niimero maximo de digitos/bytes Descrigao
82SP 4 Opcode da mensagem de peso.

DT 8 Data no formato DD.MM.AA.
HR 5 Hora no formato HH.MM.
NT 2 Namero do Painel.
NL 5 Numero do lote (até 65535).
PR 2 Numero do produto.
SQ 5 Numero sequencial do vasilhame (até 65535).
PL 8 Peso liquido.
TR 8 Tara.
CB 0 Campo em branco.
ST 9 Subtotal do produto utilizado.
TG 9 Total do produto utilizado.

Mensagem enviada pelo Tolfluid:

<82SPDT|HR|NT|NL|PR|SQ|PL|TR|CB|ST|TG|>.

Resposta esperada pelo Tolfluid indicando que os dados foram recebidos:

<B2RXSP| >.

Abaixo temos um exemplo com mensagens transmitidas e recebidas pelo Tolfluid:
RX:<STX>82S5P06.03.13|11:32|1|3|1]1]52,9|5,2|52,9|52,9| <ETX>@

TX:<STX>82RXSP|<ETX>@

RX:<STX>825P06.03.13|11:34]1]4]1]1]52,9]5,2|52,9]52,9| <ETX>@

TX:<STX>82RXSP|<ETX>@

RX:<STX>825P06.03.13]11:37|1]5]1]1|52,9|5,2|52,9|52,9| <ETX>@

TX:<STX>82RXSP|<ETX>@

Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes

127

Protocolo Ethernet



Ferramentas e Maquinas Utilizadas

20. FERRAMENTAS E MAQUINAS UTILIZADAS

Abaixo estao as maquinas e ferramentas que seréo utilizadas para a instalagao do equipamento. Embora o equipamento seja de facil instalagao, pode
haver imprevistos, portanto listamos todas as ferramentas necessarias para a realizagao de possiveis reparos.

Ferramentas/Magquinas

Tamanho da Ferramenta

Descrigao llustracao
Alicate Universal #_._f-‘ Padrao
Alicate de Corte f/_c Padrao
Alicate Desencapador K Padrao
N
Martelo Padrao
Chave Fixa == =3 5-55-7-10-13-17-19

Chave Hexagonal (Allen) ' 6
Chave de Fenda - _ 3xL-6.5xL
Chave de Fenda Cruzada (Phillips) D (5
Puncao Centralizador R ———— Padrao

Furadeira

Realizar furos para a fixagdo do equipamento ao silo do
cliente.

Maquina de Solda

Realizar soldas para fixagao do equipamento e possiveis
ajustes.

Mini Guindaste

Icar o equipamento e outros componentes.
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21. MANUTENGAO

21.1. Limpeza

Dependendo do produto com que se ird trabalhar, poderao ocorrer deposigao e incrustagao do mesmo equipamento, quando isso ocorrer, principal-
mente em partes moveis, devera ser feita a limpeza das partes contaminadas.

Para se realizar a limpeza, tanto interna, quanto externa, podera ser utilizada dgua nao pressurizada com temperaturas entre +5 °C a +40 °C, esco-
vas e outros utensilios que nao agridam o equipamento e nem mesmo seu acabamento (pintura), NUNCA direcionar jatos de ar ou dgua diretamente
nas células de carga, sensores e caixa de jungao.

Caso a limpeza do equipamento seja necessaria por qualquer outro motivo (troca do produto etc.), devera ser utilizado o mesmo procedimento citado
acima.

21.2. Sistema mecanico

N&o ha manutencao periodica para o conjunto mecénico. Porém, o técnico responsavel pelo equipamento deverd observar seu comportamento de
maneira constante, verificando:

* Possiveis trincas;

e Se ha corroséao;

* A qualidade dos corddes de solda;

* O estado das vedagoes;

* Se os elementos de fixagao estao bem apertados;

* Se a abertura e fechamento das comportas estao em perfeitas condicoes;

* Toda vez que a caixa de juncao for aberta para manutencao, devera ser trocada a vedagao da tampa e colocado um invélucro
novo de Silica Gel.

* Se aestrutura do cliente, onde o equipamento ¢ fixado, estd em boas condicoes.

21.3. Sistema elétrico
Deverdo ser verificados periodicamente:

e As conexdes dos cabos e 0 aperto dos prensas-cabos;

* A qualidade dos cabos: se estao ressecados, desgastados etc.

Obs.: Nunca realizar emendas, qualquer que seja 0 cabo

21.4. Esquema elétrico de seguranca

Para facilitar a identificacao dos sistemas de seguranca utilizados no equipamento, segue abaixo o esquema elétrico.

Manutencao
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Painel de controle com comando de valvulas
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Painel de controle botoeira remota e controles
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Alimentacao aeral do sistema
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Comando do motor
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Manutencao

LEGENDA LEGENDA
S1 | Botédo Liga AL | Azul
S2 | Botao Desliga AO | Amarelo
Q1 | Disjuntor AR | Ambar
Q2 | Chave Seccionadora BO | Branco
K1 CA | Cinza
K2 LA | Laranja
Contador do Relé
K4 MM | Marrom
K5 PO | Preto
G1 RA | Rosa
Fonte de Alimentagéo
G2 RO | Roxo
VE | Verde
VO | Vermelho
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Sensores 5,6,7e 8
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21.5. Sistema pneumatico

21.5.1. Unidade reguladora de pressao e filtro

0Os contaminantes que causam maiores problemas em circuitos de ar comprimido sdo: agua, 0leo e particulas solidas. Embora sistemas de secagem
de ar possam ser eficientes para a remogao de agua do ar comprimido, tais sistemas nao removem o 0leo do ar.

0 ar ambiente pode conter de 20 a 30 ppm de hidrocarbonetos em suspensao originarios de fontes industriais e da queima de combustiveis. Por
esse e outro fatores, esta unidade deverd passar por revisoes periddicas conforme descrito abaixo:

* Nunca limpar o regulador com estopa e sim com pano macio que nao solte fiapos.

» Utilizar somente querosene para a lavagem. Observar se a tela do filtro interno ndo estéa obstruida.

» \Verificar a face d borracha do obturador (disco). Se possuir marcas profundas demais ou estiver deslocada da posicao, substituir
todo o conjunto haste-disco.

» \Verificar a extremidade da haste. Se estiver arranhada ou marcada, proceder como acima.

* Inspecionar o “o ring” no orificio central do diafragma, para eliminar possiveis residuos de impurezas. Se estiver marcado ou
mastigado, substitui-lo, n&o havendo possibilidade, trocar o diafragma.

* Inspecionar o diafragma. Se houver rachaduras, substitui-lo.
* Inspecionar a mola.
e Verificar se o parafuso de compreensao da mola néo esté espanado.

* Paralimpar os copos de policarbonato usar somente agua e sabao neutro. Nao use agentes de limpeza, tais como: acetona,
benzeno, gasolina, tolueno etc; pois 0s mesmos agridem quimicamente o pléastico.

* Deve-se drenar constantemente o condensado para que o mesmo nao atinja a base do elemento filtrante/coalescente.

* Ao notar qualquer alteragao no copo de policarbonato, tais como micro trincas ou trincas, substitua-o imediatamente e verifique
se ha algum agente ndo compativel em contato com o mesmo.

21.5.2. Valvula solenoide

Devera ser efetuada a troca de reparos a cada 12 meses.
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Manutencao

21.6. Lavagem para manutencao periddica ou necessidade operacional

NUNCA USAR JATOS DE AR OU AGUA DIRETAMENTE NAS CELULAS DE CARGA E SENSORES.

Em utilizagoes com troca de produto que exige a limpeza do equipamento para prevenir contaminagao, para facilitar o servigo de inspe-
¢ao visual por questao de seguranca, pode ser lavado interna e externamente com agua a temperatura ambiente e ndo pressurizada por
maquinas de jato. Quanto a parte externa, as caixas que abrigam as caixas de passagem elétricas e manifold, devem estar obrigatoria-
mente fechadas conforme projeto original (todos parafusos apertados e uso das guarnigoes).

Quando o produto for solivel, como exemplo 0 aglcar, sal, etc. a retirada total do produto durante a lavagem é obrigatdria para evitar

a aderéncia de residuos que se tornardo abrasivos apds a secagem provocando desgaste prematuro das partes com contatos moveis
como huchas e eixos.

ATENGAO

21.6.1. Cuidando das células de carga e sensores

Para a correta limpeza das células de carga, NUNCA direcione jatos de ar e agua diretamente na célula de carga. Caso nao seja atendida a observa-
¢do, ocasionard danos as células de carga e ao equipamento.

21.7. Limpeza periddica

Dependendo do produto com que se ird trabalhar, poderdo ocorrer deposicgdo e incrustagado do mesmo no equipamento, quando isso ocorrer, princi-
palmente em partes moveis, devera ser feita a limpeza das partes contaminadas.

PARA SE REALIZAR A LIMPEZA, TANTO INTERNA, QUANTO EXTERNA, PO_DERA SER UTILIZADA AGUA NAO PRESSURIZADA COM TEMPERA-
TURAS ENTRE +5 °C A +40 °C, ESCOVAS E OUTROS UTENSILIOS QUE NAO AGRIDAM 0 EQUIPAMENTO E NEM MESMO SEU ACABAMENTO
(PINTURA), NUNCA DIRECIONAR JATOS DE AR OU AGUA DIRETAMENTE NAS CELULAS DE CARGA, SENSORES E CAIXA DE JUNGAO;

Caso a limpeza do equipamento seja necessaria por qualquer outro motivo (troca do produto etc.), devera ser utilizado o mesmo procedimento citado
acima.

138 Tolfluid - Sistema de Enchimento de Recipientes



22. ANTES DE CHAMAR A TOLEDO DO BRASIL

A Toledo do Brasil despende anualmente no aprimoramento técnico de centenas de profissionais mais de 30.000
horas/homem e, por isso, garante a execugao de servi¢cos dentro de rigorosos padroes de qualidades. Um simples
chamado e o Técnico especializado estara em seu estabelecimento, resolvendo problemas de pesagem, auxilian-
do, orientando, consertando ou aferindo e calibrando sua balanga. Mas antes de fazer contato com eles, e evitar
que sua balanga fique fora de operacao, verifique se vocé mesmo pode resolver o problema, com uma simples
consulta na tabela abaixo:

SINTOMA

CAUSA PROVAVEL

POSSIVEL SOLUGAO

Desligamento inesperado.

Falta de energia elétrica.

Verifique o sistema de alimentagao elétrica.
Verifique o cabeamento de energia.

Erro de comunicagao com a balanga.

Falha de comunicagdo com a balanga.
Sistema em modo de servigo.

Verifique dispositivos de ligagdo com a balanga.
Saia do modo de servigo.

Sobrecarga na balanca.

Excesso de produto sobre a balanca.

Retire 0 excesso de produto da balanga.
Verifique os dispositivos mecanicos do processo
de dosagem.

Subcarga na balanca.

Erro no ajuste da balanca.
Peso ajustado inferior a zero.

Contate a Assisténcia Técnica Toledo do Brasil.
Verifique os dispositivos mecénicos da balanga.

Acionamento simultaneo de sensores.

Quantidade de sensores sendo acionados a0 mesmo
tempo pela langa superior a 1.

Verifique o funcionamento individual de sensores.

Erro ao zerar balanga.

Fora da faixa de Captura de Zero.

Verifique o valor do peso minimo.

Verifique os dispositivos mecanicos da balanga.
Verifique a faixa de peso onde é possivel zerar a
balanga.

Erro ao tarar balanca.

Tentativa de tarar a balanga com 0 kg.
Instabilidade do sistema durante o processo de tara.

Verifique a presenca do vasilhame sobre a
balanca.

Verifique os dispositivos mecanicos e elétricos
da balanga.

Tempo para subir langa excedido.

Tempo programado para a subida da lanca foi
excedido.

Verifique dispositivos mecanicos e elétricos do
sistema.

Verifique a necessidade de aumento no tempo de
subida da langa.

Erro sensor fundo. (somente na versdo “Langa
Motorizada”).

Sensor do extremo inferior foi acionado sendo que
a programacao de sensor de fundo difere da progra-
macao de sensor extremo inferior.

Verifique funcionamento do sensor de fundo.
Verifique programagéo de sensores nos menus
“Genérica” e “Vasilhames”.

Erro sensor de altura. (somente na versao “Langa
Motorizada”).

Sensor de extremo superior foi acionado sendo que a
programagdo de sensor altura difere da programagao
de sensor extremo superior.

Durante a subida da langa apos a primeira descida e
chegada ao sensor de fundo a langa aciona o sensor
topo sem que tenha sido acionado o sensor de altura
anteriormente.

Verifique programagao de sensores nos menus
“Genérica” e “Vasilhames”.
Verifique funcionamento do sensor de altura.

Erro sensor topo. (somente na versao “Langa Moto-
rizada”).

Sensor de extremo superior foi acionado sendo que a
programagcao de sensor topo difere da programagao
de sensor extremo superior.

Verifique programacao de sensores nos menus
“Genérica” e “Vasilhames”.
Verifique funcionamento do sensor de topo.

Tempo para descer langa excedido.

Alanca ndo atingiu o sensor de fundo no tempo
programado durante o periodo de descida.

Verificar dispositivo mecanicos e elétricos do
sistema.

Verificar tempo de descida da langa no menu
“Genérica”.

Falha autoriza alimentagao.

N&o ha sinal de autorizagao de alimentagao

Verificar dispositivo eletrénico/mecanico respon-
savel pela geragdo deste sinal.

Vasilhame abaixo da tolerancia.

Peso do vasilhame esta abaixo da tolerancia progra-
mada.

Verificar se o vasilhame colocado é o correto para
a dosagem.
Verificar tolerancia programada em “Vasilhames”.

Vasilhame acima da tolerancia.

Peso do vasilhame esta acima da tolerancia progra-
mada.

Verificar se o vasilhame colocado é correto para
a dosagem.
Verificar tolerancia programada em “Vasilhames”.

Produto abaixo da toleréncia.

Pesagem do produto se apresenta abaixo da toleran-
cia programada.

Verificar a antecipagao do corte de alimentagao.
Verificar dispositivos mecanicos do processo de
dosagem.

Produto acima da tolerancia.

Pesagem do produto se apresenta acima da toleran-
cia programada.

Verificar a antecipagao do corte de alimentagao.
Verificar dispositivos mecanicos do processo de

dosagem.
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Antes de Chamar a Toledo do Brasil

SINTOMA

CAUSA PROVAVEL

POSSIVEL SOLUGAO

Excesso de produto no vasilhame.

Excesso de produto no vasilhame.

Retirar o excesso do produto do vasilhame.
Verificar os dispositivos mecanicos do processo
de dosagem.

Verificar o parametro carga maxima na programa-
¢ao do produto.

Tempo de dosagem excedido.

0 tempo de dosagem pré-programado foi excedido.

Verificar se 0s passos do processo de dosagem
excedem o tempo pré-programado e Se necessa-
rio recalcular o tempo do processo.

Produto do lote ndo encontrado.

0 produto do lote programado nao existe.

Verificar se o produto foi deletado € o lote nao
atualizado.

Vasilhame do produto nao encontrado.

0 vasilhame do produto néo existe no lote progra-
mado.

Verificar se o vasilhame foi deletado a confi-
guracao entre o produto e o vasilhame nao foi
atualizada.

Zerar totais do produto em uso.

Total acumulado perto capacidade maxima de
totalizagao.

Zerar 0s totais no menu “Zerar totais”.

Zerar subtotais do produto em uso.

Subtotal acumulado perto da capacidade méaxima de
subtotalizacao.

Zerar o subtotal no menu “Zerar totais”.

Fluxo Irregular. (alerta apresentado caso a opgao
“Monitorar alimentacao” esteja habilitada no menu
“Balanga”).

Variagao irregular do fluxo de alimentagao durante o
processo de dosagem.

Verificar dispositivos mecanicos elétricos do
sistema.

Impacto ao descer a langa. (alarme gerado somente
nos tipos: Tolfluid mini-lanca e Tolfluid langa motori-
zada).

Impacto entre a langa e o vasilhame.

Variagdo de peso acima do programado em “Pro-
tecdo de impacto” no menu “Balanca”, durante o
processo de descida da langa.

Verificar dispositivos mecanicos e elétricos do
sistema.

Verificar a tolerancia de peso aceita na programa-
¢ao “Protecdo de impacto” no menu “Balanga”.

Erro ao executar autoconfiguragao.

Instabilidade de fluxo do sistema durante o processo
de autoconfiguragéo.

Verificar dispositivos mecanicos e elétricos res-
ponsaveis pela estabilizagdo de peso do sistema.
Verificar se o vasilhame escolhido é apropriado
para o fluxo do sistema.

Verificar se o fluxo do sistema é apropriado para o
vasilhame escolhido.

Erro subida progressiva da langa.

0 processo de dosagem chegou a velocidade lenta,
porém a langa ainda nao se posicionou no sensor de
altura.

Verificar dispositivos mecanicos e elétricos do
sistema.

Em caso de configuragdo manual verificar valores
de peso alvo, dosagem lenta final e inicial.
Verificar os parametros referentes a subida
progressiva de langa (peso por pulso e tempo do
pulso)

Peso do produto Ok abaixo.

Peso do produto esta abaixo do peso alvo, porém
com tolerancia aceitavel.

Verificar dispositivos mecanicos e elétricos do
sistema.

Em caso de configuragdo manual verificar valores
de peso alvo, dosagem lenta final/inicial, anteci-
pagao e Jog.

Peso do produto Ok acima.

Peso do produto esta acima do peso alvo, porém
com tolerancia aceitavel.

Verificar dispositivos mecanicos e elétricos do
sistema.

Em caso de configuragdo manual verificar valores
de peso alvo, dosagem lenta final/inicial, anteci-
pagao e Jog.
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23. ESPECIFICAGOES TECNICAS

23.1. Construcao fisica - Gabinete

* Material: Ago inox AISI 304;
* Grau de protegao: IP-69K;

e \Versao Parede;

23.1.1. Dimensodes

Dimensdes em mm
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Especificacoes Técnicas

23.2. Alimentacao

23.2.1. Fonte de alimentacao

Tenséao de alimentagéo: 93,5 a 240 Vca;
Frequéncia: 50/ 60 Hz;

Tensao de Saida: 12 Vcc;

Corrente de Saida: 2,5 A,

Tipo de alimentacao: Fonte interna;

Consumo:

- 3,63 a6,19 W (Standard)

78 mA - 93,5 Vca (min.)
A7 mA - 264 Vca (max.)

- 3,72 a6,29 W (Opcional PCI Expanséao)

.80 mA - 93,5 Vca (min.)
48 mA - 264 Vca (max.)

- 3,87 a6,38 W (Opcional PCI Profibus)

.83 mA - 93,5 Vca (min.)
48 mA - 264 Vca(max.)

23.2.2. Display

23.3. Caracteristicas metroldgicas

Display colorido;

Resolugao: 320 x 240 pixels;

Aprovado conforme as normas:

Portaria Inmetro 236/94;
IEC 801-2: ESD (Descargas eletrostaticas);
IEC 801-4: Burst / EFT (Transientes elétricos);

|IEC 61000-4-3: Imunidade Radiada (Susceptibilidade).

23.3.1. Climatico

Aprovado conforme Portaria Inmetro 236/94;
Temperatura de operagéo: 0 a 40 °C;

Umidade relativa: 10 a 95 % (sem condensagao);

23.3.2. Metrologico
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23.4. Interfaces de comunicacgao
23.4.1. SIM RS-232C

* Numero de interfaces: Até 3 (1 na Placa Principal e 2 na Placa Expansora);

* Conexao com: Impressora LX-350, Impressora Prix 451 Industrial ou Conversores Externos;

e \Velocidade: Até 19200 bauds;

e Distancia méaxima:

- Até 9600 bauds: 15 m;
- 19200 bauds: 7,5 m;
* Cabo para interligagao (opcional);
* Comprimento cabo de interligagao 3,6 metros;

e ltem: Opcional;

23.4.2. Ethernet

e NuUmero de interfaces: 1 (Placa Principal);
* \Velocidade: 10 Mbps;

* Protocolo: TCP / IP;

e Tipo: Padrao 10 - Base-T;

» Criptografado: Sim;

* Conexao com computador;

* Distancia maxima: Até 100 m;

e |tem: Standard;

23.4.3. Profibus

e Numero de interfaces: 1 (Placa Principal);
e Conexao com CLP do Cliente;
* O cabo para interligacdo com o periférico € de responsabilidade do cliente;

* Item: Opcional;
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Termo de Garantia

24. TERMO DE GARANTIA

A Toledo do Brasil garante seus produtos contra defeitos de fabricagao (material e mao de obra) pelos prazos a seguir, contados
da data da nota fiscal, desde que tenham sido corretamente operados, instalados e mantidos de acordo com suas especificagoes
e este manual. Nos prazos de garantia a seguir estabelecidos j& estdo computados o prazo de garantia legal e o prazo de garantia
contratual.

Software

A Toledo do Brasil garante que o software desenvolvido e/ou fornecido por ela desempenhara as funcdes descritas em sua docu-
mentagao correspondente, desde que instalado corretamente. Softwares ou programas de computador da natureza e complexidade
equivalente ao objeto desse fornecimento, embora exaustivamente testados, nao sao livres de defeitos e na ocorréncia destes, a
licenciante se compromete a enviar os melhores esforcos para sana-los em tempo razoavel. A Toledo do Brasil ndo garante que o
software esteja livre de erros, que o Comprador e/ou Licenciado sera capaz de opera-lo sem interrupgdes ou que seja invulneravel
contra eventuais ataques ou invasées. Caso o software nao tenha sido vendido em conjunto com algum equipamento da Toledo

do Brasil, aplicam-se de forma exclusiva os termos gerais de uso da licenca correspondente ao software. Se nenhum contrato for
aplicavel, o periodo de garantia sera de 90 (noventa) dias.

Produtos

6 meses - Baterias que alimentam eletricamente os produtos Toledo do Brasil, Cabecotes de Impressao, Etiquetas Térmicas Toledo
do Brasil, Pesos e Massas padréao.

1 ano - Todos os demais nao citados acima, incluindo softwares e sistemas de pesagens, exceto os modelos com 5 anos de garantia
citados a seguir.

5 anos - Balancas Rodoviarias, Ferroviarias e Rodoferroviarias e Kit Pin Load Cell com células de carga digitais.

a) Se ocorrer defeito de fabricagao durante o periodo de garantia, a responsabilidade da Toledo do Brasil sera limitada ao forne-
cimento gratuito do material e do tempo do técnico aplicado no servigo para colocagéo do produto em operacgao, desde que o

Cliente envie o equipamento a Toledo do Brasil ou pague as horas gastas pelo técnico durante a viagem, bem como as despe-
sas de refeicéo, estadia, quilometragem e pedagio e ainda as despesas de transporte de pegas e pesos-padréo.

b) No caso de produtos fabricados por terceiros e revendidos pela Toledo do Brasil (PCs, Scanners, Impressoras, CLPs, Etiquetado-
res e outros), sera repassada ao Cliente a garantia do fabricante, cuja data base da fatura para a Toledo do Brasil.

c) A garantia ndo cobre pegas de desgaste normal.

d) Se o cliente solicitar a execugao de servigos, no periodo de garantia, fora do horario normal de Trabalho da Toledo do Brasil, sera
cobrada a taxa de servigo extraordinario.

e) Nao estéo incluidas na garantia eventuais visitas solicitadas para limpeza ou ajuste do produto, devido ao desgaste decorrente
do uso normal.

f) A garantia perderé a validade se o produto for operado acima da capacidade méaxima de carga estabelecida ou sofrer defeitos
oriundos de maus-tratos, acidentes, descuidos, variagdes na alimentacao elétrica, descargas atmosféricas, interferéncia de
pessoas nao autorizadas, usado de forma inadequada ou se o cliente fizer a instalagéo de equipamentos instalaveis pela Toledo
do Brasil.

g) A garantia somente seré valida se os ajustes finais, testes e partida do equipamento, quando aplicaveis, tiverem sido supervisio-
nados e aprovados pela Toledo do Brasil.

h) As pecas e acessorios substituidos em garantia serao de propriedade da Toledo do Brasil.

Uso da Garantia

Para efeito de garantia, apresente a Nota Fiscal de compra do equipamento contendo seu nimero de série.

A Toledo do Brasil ndo autoriza nenhuma pessoa ou entidade a assumir, por sua conta, qualquer outra responsabilidade relativa a
garantia de seus produtos além das aqui explicitadas.

Para mais informacoes, consulte as Condigoes Gerais de Fornecimento da Toledo do Brasil no site:
http://www.toledobrasil.com.br/condicoes.
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25. CONSIDERAGOES GERAIS

A Toledo do Brasil segue uma politica de continuo desenvolvimento dos seus produtos, preservando-se o direito de alterar especifi-
cagodes e equipamentos a qualquer momento, sem aviso, declinando toda a responsabilidade por eventuais erros ou omissées que
se verifiquem neste manual. Assim, para informagdes exatas sobre qualquer modelo em particular, consultar o Departamento de
Marketing da Toledo do Brasil.

& Telefone 55 (11) 4356-9000

Fax 55 (1) 4356-9460
DX E-mail: ind@toledobrasil.com.br

Site: www.toledobrasil.com.br
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26. ASSISTENCIA TECNICA

A Toledo do Brasil mantém centros de servigos regionais em todo o pais, para assegurar instalagao perfeita e desempenho confi-
avel a seus produtos. Além destes centros de servicos, aptos a prestar-lhes a assisténcia técnica desejada, mediante chamado ou
contrato de manutencao periédica, a Toledo do Brasil mantém uma equipe de técnicos residentes em pontos estratégicos, dispondo
de pecas de reposicao originais, para atender com rapidez e eficiéncia aos chamados mais urgentes.

Quando necessario, ou caso haja alguma dlvida quanto a correta utilizacéo deste manual, entre em contato com a Toledo do Brasil

em seu endereco mais préximo.

Aragatuba — SP

Av. José Ferreira Batista, 2941
CEP 16052-000

Tel. (18) 3303-7000

Belém - PA

R. Boaventura da Silva, 1701
CEP 66060-060

Tel. (91) 3182-8900

Belo Horizonte — MG
Av. Portugal, 5011
CEP 31710-400
Tel. (31) 3326-9700

Campinas (Valinhos) — SP

Av. Doutor Altino Gouveia, 827
CEP 13274-350

Tel. (19) 3829-5800

Campo Grande — MS

Av. Eduardo Elias Zahran, 2473
CEP 79004-000

Tel. (67) 3303-9600

Cuiaba - MT

Av. General Melo, 3909
CEP 78070-300

Tel. (65) 3928-9400

Curitiba (Pinhais) — PR
R. Jo&o Zaitter, 171
CEP 83324-210

Tel. (41) 3521-8500

Fortaleza — CE

R. Padre Morord, 915
CEP 60015-220

Tel. (85) 3391-8100

Goiania — GO

Av. Lauricio Pedro Rasmussen, 357
CEP 74620-030

Tel. (62) 3612-8200

Manaus — AM

R. Ajuricaba, 999
CEP 69065-110
Tel. (92) 3212-8600

Maringa - PR

Av. Colombo, 6580
CEP 87020-000
Tel. (44) 3306-8400

Porto Alegre (Canoas) — RS
R. Augusto Severo, 36
CEP 92110-390

Tel. (51) 3406-7500

Recife — PE

R. Dona Arcelina de Oliveira, 48
CEP 51200-200

Tel. (81) 3878-8300

Ribeirao Preto — SP
R. Iguape, 210
CEP 14090-090
Tel. (16) 3968-4800

Rio de Janeiro — RJ

R. da Proclamacao, 574
CEP 21040-282

Tel. (21) 3544-2700

Salvador (Lauro de Freitas) — BA

Lot. Varandas Tropicais - Qd. 1 Lt. 20
CEP 42700-000

Tel. (71) 3505-9800

Sao Bernardo do Campo - SP

R. Manoel Cremonesi, 1

CEP 09851-900

Tel. (11) 4356-9000 - Fax: (11) 4356-9460

Sao José dos Campos — SP
R. Icatu, 702

CEP 12237-010

Tel. (12) 3203-8700

Uberlandia — MG
R. Ipiranga, 297
CEP 38400-036
Tel. (34) 3303-9500

Vitoria (Serra) — ES

R. Pedro Zangrandi, 395
CEP 29164-020

Tel. (27) 3182-9900



&

Toledo do Brasil toledobrasil.com.br

Industria de Balancgas Ltda.

Contelido deste manual sujeito a alteragdes sem prévio aviso.
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